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Amadan uutta laserleikkaus- ja särmäysteknologiaa esittelyssä
Ama-Promin 30-vuotiskotinäyttely Salossa

Amadan levytyökoneisin ja 
työkaluihin, huoltoihin ja va-
raosiin keskittyvän Ama-Pro-
min konetapahtumilla on pit-
kä perinne, mutta pari viime 
vuotta tapahtumissa on ollut 
taukoa. Näitä pandemiavuo-
sia on vietetty. 

Nyt tapahtuma pidettiin 
ensi kerran kevään 2020 jäl-
keen, ja mielenkiintoiset ko-
neet tapahtumassa olivatkin 
esillä, REGIUS AJ sekä uuden 
HRB-sarjan särmäyspuristin.

Samalla yritys juhlisti toi-
mintansa komeaa taivalta, 
yritys täyttää tänä vuonna 
30 vuotta. Yrityksen perus-
tajiin kuuluva ja samalla pit-
käaikainen toimitusjohtaja 
Syuichi Yonemoto kertasi-
kin puheessaan yrityksen al-
kutaipaletta ja kiitteli samalla 
asiakkaita.

”Kiitos asiakkaillemme, he 
ovat luottamuksellaan tämän 
pitkän toiminnan mahdollis-
taneet”, tiivisti Yonemoto.  
Amada Scandinavian vien-
tijohtaja John Wallace on-
nitteli Ama-Promia ja kertoi 
samalla Amadan uutuuksista 
ja tilainvestoinneista.

Lippulaivalaser 

Uudet Amada-koneet esitel-

tiin näyttelyssä sekä alustuk-
sin että demoin. 

Ensiksi tarkastelussa oli 
REGIUS 3015 AJ 12 kW, 
Amadan lasereiden lippu-
laivamalli, missä mukana on 
useita avainteknologioita. 
Sellainen on mm. älykäs leik-
kuupään hallintajärjestelmä.

Laser Integration -järjes-
telmä sisältää puolestaan 
useita eri ominaisuuksia, jot-
ka lyhentävät asennusaikoja 
ja parantavat leikkauslaatua. 
Järjestelmä tarkkailee itse-
näisesti mm. suuttimen kun-
toa, lävistyksen tunkeutumaa 
ja suojalasin puhtautta, sä-
dettä ja leikkausolosuhteita 
sekä tekee säteen keskityk-
sen automaattisesti. REGIUS 
AJ pyrkii näiden ominaisuuk-
sien ansiosta palautumaan 
törmäyksestä automaattises-
ti, jatkaen leikkausta ilman 
operaattorin tarvetta. 

REGIUS- koneissa on mu-
kana myös Amadan Variable 
Beam Control, mikä luo auto-
maattisesti optimaalisen sä-
teen muodon eri materiaalil-
le ja paksuuksille. Tämä takaa 
korkean laadun, nopean ja 
luotettavan leikkuun laajalle 
materiaalikirjolle yhdellä ja 
samalla linssillä.  

Kone on aiemmin ollut 
saatavana enimmillään 9 
kW:n tehoin, syksyn Eu-
roBLECHissä esiteltiin 12 
kW:n teholuokka. Ohjaus 
uudessa 12 kW:n mallissa 
on uuden sukupolven AM-
NC 4ie.

Konenäyttelyssä esillä ol-
lut 12 kW:n REGIUS AJ on 
Laser-Aitta Oy:n uusi inves-
tointi. 

Konetta esitteli tapahtu-
massa tekninen myyntipääl-
likkö Harri Aaltonen.

HRB 1003 
-särmäyspuristin

Toinen kiintoisa uutuusko-
ne tapahtumassa oli HRB 
1003-särmäyspuristin HFE 
3i:n uudella runkoratkaisulla 

ja AMNC 3i-ohjauksella va-
rustettuna. 

Uutuutena HRB-sarjan 
koneista löytyy myös auto-
maattisesti toimiva ja tark-
kuutta parantava mekaani-
nen bombeeraus, joka on 
optiona 50 t – 100 t koneissa 
ja vakiovarusteena tätä isom-
missa koneissa. 

HRB-sarjaan on saatavis-
sa useita uusia työtä hel-
pottavia lisävarusteita sekä 
etäohjelmointijärjestelmiä. 
Mallisto on saatavissa ko-
koluokissa 50 t 2 m – 220 t  
4 m. Koneet ovat 8-akse-
lisia. Vakiovarusteina ovat 
mm. C-runko, automaattinen 
koneohjattu bombeeraus, 
käsipyörä, AMNC 3i -multi-
mediaohjaus ja vaihtoehtoi-

Ama-Prom Finland järjesti konenäyttelyta-
pahtuman toimitiloissaan Salossa touko-
kuun alussa. Esillä oli uutta Amadan laser-
leikkaus- ja särmäysteknologiaa, REGIUS 
AJ-kuitulaser ja uuden HRB-sarjan malli 
100.3. Samassa yhteydessä Ama-Prom juh-
listi toimintansa kolmeakymmentä vuotta.

KARI HARJU
TEKSTI & KUVAT

HRB 1003-särmäyspuristin esiteltiin tapahtumassa uudella runkoratkaisulla ja 
AMNC 3i-ohjauksella varustettuna.

Ama-Prom 30 vuotta. Yksi yrityksen perustajista, pitkäaikainen toimitusjohtaja 
Syuichi Yonemoto kertasi kotinäyttelyn puheessaan yrityksen alkutaipaletta ja kiitteli samalla 

asiakkaita luottamuksesta ja yhteistyöstä vuosien mittaan.

REGIUS AJ on Amadan laserleikkauskoneiden lippulaivamalli. 
Esittelyssä olleen 12 kW:n REGIUS 3015 AJ:n uusi omistaja 

on Laser-Aitta, toimitusjohtaja Jani Tamminen 
oli mukana Ama-Promin konepäivillä.

Ama-Prom Finland Oy:n myyntipäällikkö 
Ville Lipponen toimi konetapahtuman isäntänä 

ja esitteli tapahtumassa HRB-särmäyspuristimen 
ominaisuuksia ja toimintaa.

REGIUS AJ-malleissa mukana on 
useita erilaisia avainteknologioita, kuten 
älykäs leikkuupään hallintajärjestelmä, 

Laser Integration -järjestelmä ja Variable Beam Control.

nen Lite -ohjaus, invertteri, 
S-Grip -yläteräpitimet, Di-
gipro -kulmanmittauslaite, 
automaattinen Akas -laser-
turvalaite, LED-valo ja  työ-
kalunavigaattori.  Konetta 
esitteli tapahtumassa myyn-
tipäällikkö Ville Lipponen. 

Esittelyssä olleen koneen 
uusi omistaja on Brione Oy.

Ama Prom Finlandin ko-
nepäiville osallistui kahden 
aktiivipäivän aikana sata 
Amadan ajankohtaisesta le-
vytyötekniikasta kiinnostu-
nutta. 

Ama-Prom 30 vuotta
Japanilaisen levykone-
valmistajan Amadan ko-
neita on tuotu Suomeen 
1980-luvulta lähtien.

Maahantuojia olivat 
ensin Sähkölähteenmä-
ki, sittemmin Teollisuus-
tekniikka. 

Amadan maahan-
tuojaksi perustettiin 
Ama-Prom Oy tammi-
kuussa 1993. 

Nykyisin Ama-Prom 
Oy:n liiketoimintaa jatkaa 
tytäryhtiö Ama-Prom Fin-
land Oy, mikä aloitti hel-
mikuussa 2007. 

Yrityksen perustajiin 
kuuluva Syuichi Yone-
moto on Ama-Prom Oy:n 
pitkäaikainen toimitus-

johtaja. 
Ama-Prom Finland Oy 

työllistää 15 henkilöä ja 
sen toimintaan kuuluvat 
Amada-koneratkaisut, 
oheislaitteet, automaati-
ot, ohjelmistot, työkalut 
sekä huolto-, korjaus- ja 
koulutuspalvelut.

Suomen markkinoilla 
Amada on vahva merk-
ki mm. särmäyspuristi-
missa, levytyökoneiden 
osalta viime vuosia on 
luonnehtinut siirtymä le-
vytyökeskuksista kuitu-
lasereihin. Amadan levy-
työkoneita Suomeen on 
asennettu vuosien mit-
taan kaikkiaan yli 3000.
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Molemmat karat on varustettu integroiduilla karamoottoreilla, 
joissa on tarkkuutta edistävä vesijäähdytys. Kaksi revolveria 

ovat 16-paikkaisia ja varustettu pyörivillä työkaluilla 
(12 000 1/min, 20kW ja 8 Nm). Y-akselin liike on +/- 40 mm.

Mansco on metallien koneis-
tusalan yritys ja monessa mu-
kana. 

Yritys perustettiin vuon-
na 1998 aluksi oman alueen 
teollisuuden sopimusvalmis-
tajaksi. 

Siitä tänä vuonna 25-vuo-
tiaan perheyrityksen koneis-
tustoiminta on laajentunut 
muuallekin Suomeen, Poh-
jolaan ja Keski-Eurooppaan 

”Suomessa pääosa asiak-
kaista on tutkimus- ja testaus-
laitteita valmistavia yrityksiä. 
Muitakin yrityksiä palvelem-
me, tukijalkoja on hyvä olla 
useita. Kun yhdellä suunnal-
la on hiljaisempaa, on toisel-
la vilkkaampaa”, sanoo toimi-
tusjohtaja Olli Tammela.

Mansco toimii Nivalan 
teollisuuskylässä, missä sen 
lisäksi toimii useita metallia-
lan toimijoita. 

”Se seikka merkitsee var-
sinkin sitä, että ympärillä on 
tehokas yhteistyöverkosto. 
Oman osaamisemme lisäksi 
käytössä on Suomen suurim-
man teollisuuskylän osaami-
nen ja muut mahdollisuudet, 
kuten aktiivinen ja nopea 
kuljetuspalvelu. Toimitukset 
sujuvat”, Tammela sanoo.

Vastaus kasvavaan 
kysyntään

Kuusi henkilöä työllistävä yri-
tyksen toiminta on viime ajat 
ollut kasvusuunnassa. 

”Töitä on ollut hyvin. Ko-
ronavuosi merkitsi notkah-
dusta, mutta sen jälkeen on 
mennyt mukavasti kasvun 
merkeissä. Tutut asiakkaam-
me ovat lisänneet tilauksiaan 
ja olemme saaneet myös uu-
sia asiakkaita ja uudenlaisia 

töitä. Tälle vuodelle tavoitte-
lemme miljoonan euron liike-
vaihtoa.”, sanoo Tammela.

Kun kysyntä kasvaa ripeäs-
ti, tulee tuotantokapasiteetil-
le haasteita. 

Tähän teemaan Mansco 
on vastannut viime aikoina 
ensinnä talon jyrsintäkapa-
siteettia, viimeksi sorvaus-
kapasiteettia vahvistamalla. 

Kasvaneeseen kysyntään 
sorvauspuolella vastaa nyt 
tuotantoa pitkään palvelleen 
Emco HYPERTURN 665MC 
PLUS-keskuksen rinnalla val-
mistajan uuden sukupolven 
sorvauskeskus, HYPERTURN 
45 G3.

”Kilpailukyvyn säilyttämi-
nen edellyttää lisää kapasi-
teettia ja myös automaatio-
ta. Uusilla koneilla voidaan 
paremmin palvella asiakkaita 
myös erikoisempien kappa-
leiden valmistuksessa. Kas-
vavassa kysyntätarpeessa 
kilpailukyvyn säilyttäminen 
edellytti uuden sorvauskes-
kuksen hankintaa”, kiteyttää 
Tammela. 

Automaatiota  
vaativille kappaleille

Tarkastelun jälkeen yritys in-
vestoi kapasiteettinsa osalta 
uuteen iskukärkeen. 

Itävaltalaisvalmistaja Emco 
päivitti hiljattain HYPER-
TURN -sorvauskeskussarjan-
sa kolmanteen sukupolveen 
ja sitä edustaa myös Man-
scon uusin kone, tehokkaa-
seen ja pitkälle automatisoi-
tuun tuotantoon suunniteltu 
kaksikarainen ja -revolverinen 
uuden sarjan kone. 

Koneessa pääkaran halkai-
sija on päivitetty lisävarus-
teena 65 mm ja molemmat 

karat on varustettu integroi-
duilla karamoottoreilla, jois-
sa on tarkkuutta edistävä 
vesijäähdytys. Sorvin kaksi 
revolveria ovat 16-paikkaisia 
ja varustettu pyörivillä työka-
luilla (12 000 1/min, 20kW ja 
8 Nm). Y-akselin liike on +/- 
40 mm. 72° vinojohderunko 
tarjoaa erinomaisen ergono-
mian sekä optimaalisen las-
tuvirtauksen. 22” kosketus-
näytöllä varustettuun teolli-
suus-PC:hen ohjaukseksi on 
valittu Fanuc 31 iB yhdistet-
tynä emcoNNECT helppo-
käyttötoimintoihin. Käänty-
vä PC-näppäimistö tarjoaa 

Kun Nivalassa toimiva sopimusvalmistaja 
Mansco Oy vahvisti sorvauskapasiteettiaan 
investoimalla Emcon kolmannen sukupolven 
HYPERTURN 45-sorvauskeskukseen, tuli töi-
hin aimo annos lisänopeutta, tuotekirjo moni-
puolistui ja samalla saatiin automaatiovarus-
telun myötä lisää tunteja tuotantokäyttöön.

KARI HARJU
TEKSTI

Emco HYPERTURN 45 vahvistaa Manscon kapasiteettia ja mahdollistaa myös aiempaa vaativampien kappaleiden valmistuksen.

Automaattisen tuotannon mahdollistaa 
koneen yhteydessä Top Automazioni X-Files Multilevel

-tankomakasiini, kappalepoimuri ja kuljetin.

Emco HYPERTURN 665MC PLUS on palvellut 
Manscon tuotantoa pitkään. Uusi sorvauskeskus 

vastaa kasvaneeseen kysyntään. 

lisäergonomiaa erityisesti 
silloin, kun ohjelmointia teh-
dään usein suoraan sorvilta.

Pitkälle automaattisen tuo-
tannon mahdollistaa koneen 
yhteydessä Top Automazio-
ni X-Files Multilevel-tanko-
makasiini, kappalepoimuri ja 
kuljetin.

”Uusi sorvauskeskus nos-
taa teknologista tasoamme 
ja mahdollistaa vaativien 
tuotteiden valmistuksen ai-
emman kapasiteettimme 
lisänä. Uudella keskuksella 
käy myös miehittämätön tuo-
tanto ja saamme viikonlopun 
tunnitkin tuotantokäyttöön. 
Siinä se kone jauhaa sujuvas-
ti, vaikka itsekseen perjan-
taista maanantaihin”, sanoo 
Tammela.

”Kun uudella koneinves-
toinnilla pystytään tuotta-
maan entistä vaativampia 
kappaleita ja osia, tuotannon 
kustannukset halpenevat ja 
varmuus kasvaa. Investoin-
nin avulla yrityksen työnan-
tajaimago kasvaa. Uusi tek-
nologia kiinnostaa nuoria 

työntekijöitä, ja työvoiman 
saatavuus paranee.” 

”Hankkeen avulla säilyte-
tään niin nykyiset asiakkaat 
kuin saadaan uusia asiakkai-
ta ja samalla on mahdollisuus 
availla eteenpäinkin myös ko-
rona-ajan supistamaa vien-
tiä”, tiivistää Tammela.

Sujuvasti  
avaimet käteen

Vossi Groupin toimittama 
uusi sorvauskeskus saapui 
Manscolle tuotantokäyttöön 
sujuvasti maahantuojan va-
rastosta.

”Se oli nopea prosessi. 
Saimme koneen tilauksesta 
käyttöön muutamin toivotuin 
muutoksin viritettynä ja tuo-
tantoon valmiiksi paketiksi 
avaimet käteen kuukaudes-
sa, ja se näinä aikoina kyllä 
asiallinen suoritus.

Toukokuulle tultaessa 
vasta-asennetulla ja tuotan-
toon välittömästi saatellulla 
koneella on ajettu yksi pitkä 
sarja loppuun ja uuden mitta-
van sarjan ajo oli alkamassa.

”Hyvin on mennyt ja tyy-
tyväisyys investointiin on 
korkealla tasolla. Jos kysyt-
tävää jatkossa tulee, apuna 
ovat tutut suorat yhteydet 
niin tehtaalle kuin maahan-
tuojaankin”, Tammela sanoo.

Uuden Emcon yhteyteen 
Mansco hankki uutuutena 
myös Gibbs Camin CAD/
CAM-järjestelmän. Se ote-
taan jatkossa käyttöön myös 
talon muulla kalustolla.

MANSCO OY
•	 Sopimusvalmistus, Nivala
•	 Sorvauskeskus
	 Emco HYPERTURN 45 G3

Uutta iskua markkinoille, lisätunteja tuotantokäyttöön
Mansco automatisoi sorvaustaan
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Ohutlevypäivät Oulussa
Ajankohtaisteemat käsittelyssä

Päivien tarkoituksena on 
esitellä ohutlevytuotteiden 
käyttökohteita, valmistus-
menetelmiä ja näihin liitty-
viä ajankohtaisia asioita sekä 
tulevaisuuden näkymiä. Päi-
vien ohjelma sisältää myös 
yritysvierailuja.

Päivät on suunnattu ohut-
levytuotteiden suunnitte-
lusta, valmistuksesta ja käy-
töstä sekä opetustoimesta 
vastaaville henkilöille sekä 
muille ohutlevytuotteita 
käyttävien loppuvalmistaji-
en ja alihankintateollisuuden 
ammattilaisille.

Tilaisuudessa on mahdolli-
suus tutustua ohutlevyalalla 
toimivien yritysten ja oppi-
laitosten edustajiin, solmia 
uusia sekä vahvistaa vanhoja 
kontakteja asiakkaiden, toi-
mittajien ja yhteistyökump-
paneiden kesken.

Tasaantuvaa 
suhdannepuolella

Tänä vuonna tapahtuma pi-
dettiin Oulun Ammattikor-
keakoululla ja kokonaisuu-

teen kuului monipuolista 
esitysantia sekä vierailuja 
yrityksiin osallistujien mie-
lenkiinnon mukaan.

Oulun AMK:lle sijoittu-
neen tapahtuman isäntänä 
toimi, tapahtuman avasi ja 
myös esitteli Oulun AMK:n 
toimintaa. TKI-päällikkö Rau-
no Toppila avasi ja Isoher-
ranen Ville Yksikönjohtaja, 
Tekniikka ja luonnonvara-ala, 
yhteiset.

Reetta Luomanpää ker-
toi ajankohtaiskuulumisia 
alan suhdannekyselyn poh-
jalta. Ajankohtaisesitykses-
sään Teknologiateollisuu-
den Petteri Rautaporras 
analysoi laajemmin teknolo-
giateollisuuden tilannetta ja 
näkymiä. 

Suhdannetilanne edelleen 
hieman heikentynyt, mutta 
tilanne on kuitenkin tasaan-
tumassa ja viime aikoina 
odotukset ovat nyt hieman 
kohentuneet.”

”Yskähdys taloudessa on 
toistaiseksi jäänyt pelättyä 
pienenemmäksi ja viime talvi 

masta Hankkeiden yritysyh-
teistyö ja hitsausrobotit (DI, 
Projektipäällikkö Vesa Rah-
kolin, OAMK), Outokummun 
Green Circle (vastuullisuus-
johtaja, BL Stainless Europe 
Petri Mure, Outokumpu 
Stainless Oy), OEE tuotan-
non tehokkuuden mittaami-
sessa (Director, Customer 
Relations Mikko Tervala, 
Pinja Oy) sekä Kasvutari-
na-teeman alla pidetty Pro-
bot Oy:n ja Cajo Technolo-
gies Oy:n Matti Tikanmäen 
ja Janne Mäkelän yhteispu-
heenvuoro.

Plootu 
kamiinakampanjalle

Tilaisuudessa jaettiin myös 
toimialaryhmän hallituksen 
Plootu-huomionosoitus, 
sen sai keväällä mittavaksi 
kasvaneen ja myös medias-
sa kovasti huomiot saaneen 
Ukrainaan menneiden kamii-
noiden valmistuskampanjan 
aloittanut LUT. PAlkion ja-
koi toimialaryhmän hallituk-
sen varapuheenjohtaja Elina 

meni taloudessa paremmin 
kuin ennakkoon pelättiin”, 
totesi Rautaporras. 

Jatkolle haasteita silti on, 
mm Saksan talouden tila Eu-
roopassa ja kuluttajien alhai-
nen luottamus talouteensa, 
mutta liikaan synkkyyteen 
ei pitkällä tähtäimellä kui-
tenkaan ole aihetta.

”Monet trendit tukevat 
sitä, että suomalainen tek-
nologiateollisuus pärjää jat-
kossa. Niitä trendejä ovat 
mm. vihreän siirtymä, ener-
giakehitys, Naton muka-
naan tuomat uudet mahdol-
lisuudet sekä kansainvälisen 
epävarmuuden aiheuttama 
kehitys, jonka myötä työtä 
palaa takaisin Suomeen. Se 
on myönteinen seikka koti-
maan teollisuudelle”, totesi 
Rautaporras.

Monipuolista 
esitelmäantia

Muuta ensimmäisen päivän 
antia olivat ympäristönvai-
kutusten huomioiminen 
tuotannonohjauksessa, mis-

tä kertoi professori Jari Lar-
kiola, Oulun yliopistosta.

Finnish Advanced Ma-
nufacturing Network 
(FAMN) toiminnasta ker-
toivat Disruptive Renewal 
Officer Antti Karjaluoto ja 
Senior Ecosystem Lead Kari 
Muranen, DIMECC Oy:stä. 

DIMECC on yhteistyöalus-
tayhtiö, joka edistää ja tukee 
yrityksiä digitaalisessa muu-
toksessa. 

FAMN on yksi yhteistyö-
verkostoista.

Yksi kiintoisa ensimmäi-
sessä päivässä oli myös esi-
tys EAKR-rahoitteisen ULT-
RA-projektin yhteydessä 
ideoidusta ralliauton proto-
tyypin rungon suunnittelus-
ta ja valmistuksesta, mikä 
toteutettiin muokkauslu-
jasta ruostumattomasta te-
räksestä. Projektista kertoi 
kuulijoille projektipäällikkö 
Terho Iso-Junno, Oulun yli-
opisto – Tulevaisuuden tuo-
tantoteknologiat (FMT).

Toisen päivän ohjelmaan 
kuuluivat alustukset tee-

Muokkauslujasta ruostumattomasta teräksestä toteutetun 
ralliauton prototyypin rungon suunnittelusta ja valmistus-

projektista kertoi kuulijoille projektipäällikkö 
Terho Iso-Junno, Oulun yliopisto

Teknologiateollisuuden Petteri Rautaporras 
analysoi laajemmin teknologiateollisuuden 

tilannetta ja näkymiä.

Ohutlevypäiviin kuuluivat jälleen myös yrityskäynnit. 
Kuva vierailulta Nestor Cablesille.

Kuusisto, Arubis Finland Oy.
Alkuaan tavoitteena oli 

tehdä 105 kamiinaa talviso-
dan päivien ja Suomen itse-
näisyyden 105-vuotisjuhlan 
kunniaksi, mutta lopulta 
kamiinoita valmistettiin eri 
puolilla Suomea yli 5000 kap-
paletta, ja kamiinoita meni 
Ukrainan lisäksi myös Turkin 
maanjäristysalueelle, tiivisti 
vastauspuheenvuorossaan 
professori Juha Varis.

Tilaisuuden yhteydessä ja 
tutustumista alan toimijoi-
den näyttelyn tarjontaan ja 
Oulun AMK/YO laboratori-
oiden toimintaan. 

Ohutlevypäivien yritysvie-
railujen kohteet olivat Nes-
tor Cables Oy, Meka Pro Oy, 
Cajo Technologies sekä Nor-
dic Tank Oy. Ohutlevypäivien 
aikana pidettiin myös toimi-
alaryhmän vuosikokous. 

Seuraava eli ensi vuoden 
2024 Ohutlevypäivät -koko-
naisuus on suunnitelmissa 
Seinäjoelle.

Teknologiateollisuus ry:n Ohutlevytuotteet- 
toimialaryhmä järjestää vuosittain Ohutle-
vypäivät. Tänä vuonna ajankohtaistapahtu-
ma pidettiin huhtikuulla Oulussa. 

KARI HARJU
TEKSTI & KUVAT

Plootu-palkinnon vastaanotti professori Juha Varis ja jakoi 
toimialaryhmän hallituksen varapuheenjohtaja 

Elina Kuusisto, Arubis Finland Oy.

Ohutlevypäivien antiin kuului myös Oulun AMK:n tiloissa 
ajankohtaistapahtuman yhteydessä pidetty näyttely.
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PARANNA KILPAILUKYKYÄSI!
Koneet kohtuuhintaan Koskelalta – 42 vuotta laadukasta huoltoyhteistyötä.

Kärkisorvit ja 
opetettavat 
CNC-sorvit

Levyn- ja profiilin-
pyöristyskoneet, 

putkentaivutuskonet 
ja palkkilinjat, ym.

Pyörityspöydät Levyleikkurit ja 
särmärit

Kärkisorvit ja 
opetettavat 
CNC-sorvit

PYYDÄTARJOUS!

KONEMYYNTI JA HUOLTOPALVELUT Marko Koskela, p. 040 357 1222

Työstökoneliike M. Koskela Oy
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Huoltopalvelut 
ja varaosat 

kaikkiin 
merkkehin

Sorvaus- ja työstökeskukset, 
opetettavat sorvit, VTL

Digitaaliset 
mittalaitteet

kautta mahdollistuu te-
hokas ilmanlaadun seu-
ranta ja myös tehokas 
huollon suunnittelu. 

Absolentin suodatti-
missa on ainutlaatuinen 
kuitumateriaalien koos-
tumus patentoidulla it-
setyhjentävällä Catch 
& Release -toiminnolla. 
Talteen otettu öljy voi-
daan käyttää uudelleen 
tai kierrättää. Viimeinen 
vaihe on HEPA H13 -suo-
datin, joka jättää ilman 
99,95 % vapaaksi haital-
lisista hiukkasista. 

A.erity voidaan muo-
kata ja skaalata toimitilo-
jen, koneiden ja olosuh-
teiden mukaan. Ilmavir-
rasta ja hiukkaskuor-
masta riippuen yksikköä 
voidaan mukauttaa ja 
muuntaa – 500 m3/h – 40 
000 m3/h ilmavirralla ja 
hiukkaskuormalla 70 mg/
m2 aina 10 mg/m2:aan. 
Joustava muotoilu hel-
pottaa päivittämistä. 
Absolentin Suomen jäl-
leenmyyjä on MTC Flex-
tek Oy Ab.

ja Ulti-Form robottitaivutus-
järjestelmissä. 

Cadman-ohjelmistolla tai-
vutus- ja robottiohjelma voi-
daan luoda automaattisesti 
10 minuutissa, asetuksiin ja 
ensimmäisen osan tuotan-
toon menee 10 minuuttia. 

Koska erillistä robottiope-
tusta ei tarvita, D-Cell ohjel-
mointi sujuu käyttäjän koke-
mustasosta riippumatta.

Käyttöliittymä eli ohjain 

taivutussolu sopii lattialla 
5000 mm x 5200 mm tilaan. 

Solussa on neljä kaltevas-
sa tasossa olevaa syöttöla-
vaa eri osaformaatteja var-
ten, keskipiste ja poistolavat 
tai -laatikot, joten pitkätkin 
tuotantojaksot ovat mah-
dollisia.

LVD:n tuotteita ovat la-
serleikkausjärjestelmät, lä-
vistyspuristimet, särmäyspu-
ristimet, giljotiinileikkurit ja 
automaatiojärjestelmät sekä 
ohjelmat. Suomessa edusta-
ja on Prodmac.

A.erity on Absolentin 
mukaan kehitetty yh-
teistyössä asiakkaiden 
kanssa mahdollistamaan 
aiempaa turvallisempi 
työympäristö älykkäällä 
ratkaisulla, mikä optimoi 
energiankulutusta ja mi-
nimoi CO2-jalanjälkeä. 
Keskeisiä huomioitavia 
seikkoja olleet mm. käyt-
töajan varmistamiseen, 
energiatehokkuuteen ja 
skaalautuvuuteen liitty-
vät tarpeet. 

Kaikki yksiköt on va-
rustettu EcoDrivella, 
IE5-luokan EC-moottoril-
la, mikä vähentää energi-
ankulutusta ja tekee yk-
sikön käytöstä turvallis-
ta. EcoDrive toimii opti-
maalisella nopeudella ja 
mahdollistaa tasaisen, 
turvallisen ja energiate-
hokkaan ilmansuodatus-
prosessin. 

A.erity on suojattu 
IoT-ratkaisu, joten suo-
datinyksiköitä ja työym-
päristöä voidaan hallita 
käyttäjäystävällisen käyt-
töohjaimen kautta. Sen 

D-Cell on suunniteltu help-
poon taivutusautomaatioon. 

LVD:n mukaan se tarjoaa 
mahdollisuuden osien tuo-
tantoon vahvalla suoritusky-
vyllä ja pienin kustannuksin.

D-Cellin ydin on PPED- 
särmäyspuristin, yksinkertai-
sen ja kustannustehokkaan 
rakenteen ansiosta käytän-
nöllinen ja helppokäyttöinen 
erilaisiin taivutustöihin. 

Jäykkä rakenne, hitsattu 
yksiosainen runko ja ser-
vo-ohjattu hydraulijärjestel-
mä mahdollistavat valmista-
jan mukaan tasaisen taivu-
tustuloksen. Kone tuottaa 50 
tonnia puristusvoimaa, työ-
pituus on 2000 mm, mukana 
on neliakselinen takavaste. 
Kone käsittelee kokoluokkia 
alkaen 35 x 100 mm – 400 x 
600 mm, kappalepaino ko-
neelle on enintään 4 kg.

Automaattinen 
ohjelmointi

D-Cellissa on sama auto-
maattinen ohjelmointiohjel-
misto kuin LVD:n Dyna-Cell- 

on sama sekä särmäyspuris-
timelle että robotille. 

LVD:n suunnittelema 
yleistarttuja käsittelee eri- 
kokoisia kappaleita ja liik-
kuu helposti työkaluasemi-
en välillä. Universaali so- 
vellus säästää investointiku-
luja räätälöityihin tarttujiin, 
lyhentää vaihtoaikaa ja pitää 
tuotannon jatkuvana.

Kompaktissa  
koossa

Kooltaan kompakti D-Cell- 

Öljysumu-, öljysavu- ja pölysuodat-
timien toimittaja Absolent vahvis-
taa tuotevalikoimaansa. A.erity on 
valmistajan teollisiin prosesseihin 
tarkoitettu suodatinyksikköuutuus.

LVD on esitellyt D-Cell-taivutussolun, uu-
den pakettiratkaisun robottitaivutukseen. 
Järjestelmään kuuluvat 50 tonnin hydrauli-
nen särmäyspuristin, Kuka-teollisuusrobotti 
ja LVD:n ohjelmointiohjelmisto.

Puhdasta 
ilmaa energia-
tehokkaasti

D-Cell tarjoaa notkeaa automaatiota












