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HALLIPAKETIT
teräsrungolla tehokkaasti

Yrityksesi tarpeisiin optimoitu  
toimitussisältö

suunnittelusta asennukseen. 

Seinäjoki I Helsinki
TEEMME TILAA MENESTYKSELLESI

OTA YHTEYTTÄ:  trutecoy.fi

TEHOSTUSTA 
VIIMEISTELYYN 
Tuottavuus, työturvallisuus 
ja ergonomia

s. 12

POSITIIVISIA SIGNAALEJA 
TAMPEREELLA
Konepaja, 
Nordic Welding Expo, 
3D & New Materials

s. 14

s. 8TILAA JA UUTTA TEKNOLOGIAA 
Lisäiskua kasvuun ja kehitykseen Liedossa 

34.34.
vuosikerta

www.iscar.com

ISCARin tehokkaat  
asiakaskohtaisetasiakaskohtaiset  
ratkaisut ja erikoistyökaluterikoistyökalut 
nostavat tuottavuuden 
seuraavalle tasolle.

Kuten ISCARin vakiotyökalut, myös kaikki erikoistyökalut 
toimitetaan aina toimivuustakuulla jolloin investointi  
on riskitön. Tunne kustannuksesi, paranna 
läpimenoaikojasi ja nosta tuottavuuttasi.

Guaranteed 
Quick Service

DR-TWISTTANG-MILL

HELI-TANG

SUMOCHAM SUMOCHAM

SUMOCHAM

BAYO-T-REAM

BAYOT-REAM

MULTI-MASTER

MULTI-MASTER SOLID-MILLT-SLOT

QUAD-2000 HELI-GRIP LOGIQ-3-CHAM
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WWW.PRODMAC.FI

Teräsvarastojärjestelmät ratkaisee ongelmasi!
• Säästää lattiapinta-alaa • Helppo purkaa ja täyttää
• Pitää varaston järjestyksessä

Sahausteknologian tiennäyttäjä! 
• HBE-mallisarja konepajoille • Tehokas 
• Tarkka • Kompakti

Tule tutustumaan 
koneisiin esittely-
tiloihimme!

Kelatie 8 C 4 • 01450 Vantaa • p. 010 666 3140 • mika.koivuniemi@prodmac.fi

Ongelmia teräksen kanssa?
Tehosta konepajasi toimintaa

KONEMYYNTI  010 666 3141
TARVIKEMYYNTI  010 666 3143
HUOLTO 010 666 3142

VARAOSAT  010 666 3144
KESKUS  010 666 3140

EMAIL prodmac.toimisto@prodmac.fi

DIGIBEND 400 CNC

Automaatti vannesaha Automaattinen taivutuskone Automaatti kulmavannesaha

HBE 321A SHARK 332 RC KONNECT

KONEET NOPEALLA TOIMITUSAJALLA 
VARASTOLTAMME
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SEURAAVA NUMERO 5/2024 ilmestyy 8.5. • Varaa ilmoitustilasi 30.4.2024 mennessä.
Ota yhteyttä Kauko Haavisto puh. 0400 857 800 tai Kari Harju puh. 040 779 5455

34.34.
vuosikerta

TYÖSTÖKONEET
MANUKONEET
• sorvit, 
 jyrsinkoneet, 
 porakoneet
CNC-KONEET
• koneistus-
 keskukset, 
 sorvit
LEVYTYÖKONEET
• mankelit, särmärit, giljotiinit
ALUMIINIKONEET
• profiilijyrsimet, routerit, sahat

KUITULASERIT
- 1300x900 koko 1 kw alkaen 54.000,-
- eri koot paletinvaihtajalla
- yhdistelmäkoneet
- 5-akseinen putkilaseri
LUKUISIA REFERENSSEJÄ SUOMESSA

Puh. 09 879 2266, info@rensi.fi, www.rensi.fi

MITTA-
KONEET
Extol 
konepajan 
lattialle
Extol 
robottisoluun
Horizon-
lineaari-
moottorikone
CNC-koneen 
työkalujen
automaattinen kompensointi
Kreon 3D -nivelvarsikoneet
Artec Leo 3D -skannerit

Trumpf on esitellyt automaattijärjestelmän TruLaser Tu-

be -laserputkenleikkauskoneiden yhteydessä tapahtu-

vaan kappaleenpurkuun. Järjestelmä samalla täydentää 

mahdollisuudet putkenleikkausprosessin automatisoin-

tiin valmistajan koneilla. Purkujärjestelmän avulla voi-

daan joko siirtää leikatut putket lajitteluun tai toimittaa ne 

seuraavaan tuotantovaiheeseen jatkokäsittelyä varten.

Automaatiota laserleikattujen 
putkien käsittelyyn Pohjoinen 

Teollisuus 
Ouluhallissa

tiedot integraattorin saata-
ville automaattisesti TruLaser 
Tuben digitaalisen käyttöliitty-
män kautta. 

Nämä tiedot helpottavat 
seuraavaa vaihetta, se esimer-

lisuutta.
Järjestelmä ei estä tai rajoita 

laserleikkauskoneen perustoi-
mintaa. Käyttäjät voivat edel-
leen purkaa osia tarvittaessa 
myös manuaalisesti. 

Putken  
prosessiketjun 
täysautomatisointi

Trumpfin mukaan automaatti-
nen purkujärjestelmä on täy-
dentävä lenkki ketjussa, joka 
mahdollistaa putkenvalmis-
tusprosessin jokaisen vaiheen 
automatisoinnin laserputken-
leikkaus mukaan lukien. 

Valmistajan automaattinen 
lastausjärjestelmä, joka mah-
dollistaa raaka-aineen otta-
misen suoraan varastosta ja 
lastauksen automaattisesti ko-
neeseen, on ollut markkinoilla 
jo jonkin aikaa. Myös putken 
taivutus- ja hitsausprosessien 
automatisointi on mahdollinen. 

Järjestelmissä Trumpf tekee 
yhteistyötä tunnettujen alan 
kumppaneiden kanssa, mu-
kaan lukien Starmatik, Trans-
fluid ja STOPA. www.trutek.fi

Laserputken leikkaamiseen 
liittyy paljon käsittely- ja siir-
totöitä ja leikatut putket ovat 
yleensä suuria ja painavia. 
Trumpfin mukaan uusi järjes-
telmä on kehitetty vähentä-
mään operaattorin työtaakkaa 
ja estämään virheitä putkien 
käsittelyn yhteydessä. Rat-
kaisu on saatavilla Trumpfin 
5000- ja 7000-sarjan TruLaser 
Tube -koneille.

Automaatiota  
käsittelyyn

Uudessa ratkaisussa varuste-
tuissa koneissa leikatut putket 
asetetaan automaattisesti hih-
nakuljettimelle, mikä kuljettaa 
osat automaatiojärjestelmän 
lähtöosioon. 

Kappaleet haetaan erillisel-
lä integraattorilla, joka voi olla 
robotti tai käsittelylaite. 

Automaattisessa purkujär-
jestelmässä on digitaalinen 
käyttöliittymä, joka välittää 
olennaiset tiedot osista integ- 
raattorille.

Trumpfin Programming Tu-
be -ohjelmisto hakee nämä 

Pohjoinen Teollisuus -tapah-
tuma järjestetään Ouluhallis-
sa 22.–23.5. 

Tapahtuma on suunnattu erityi-
sesti pohjoisen Suomen teolli-
suuden asiantuntijoille ja päät-
täjille ja tapahtuma nostaa esille 
teollisuuden tärkeitä puheenai-
heita ja ilmiöitä. Tapahtuman 
asiantuntijapuheenvuorot ra-
kentuvat ajankohtaisten tee-
mojen ympärille: energia, kes-
tävä kehitys, pohjoisen Suomen 
suurhankkeet, kaivosteollisuus ja 
kunnossapito.

Mukana on yli 300 näytteillea-
settajaa, ajankohtaisia ja asian-
tuntijapuheenvuoroja teollisuu-
den eri aloilta sekä alan ammat-
tilaisia tapahtumavieraina. Poh-
joinen Teollisuus-tapahtuman 
järjestää Expomark Oy

kiksi mahdollistaa robottilajit-
telun leikatuille osille tai siirtää 
ne suoraan prosessin seuraa-
vaan vaiheeseen. Digitalisoin-
tiratkaisu säästää myös aikaa 
ja vähentää virheiden mahdol-

Nokian 
Linnavuoressa 

sijaitseva 
moottori-

valmistaja 
AGCO Power 

on tehnyt 
mittavan 

investoinnin 
saksalaisen 

GROBin 
sylinterikansi-

linjaan. 

GROBin sylinterikansilinja 
AGCO Powerille

Uusi korkean automaatioas-
teen koneistuslinja tulee 
AGCO Powerin uuden CO-
RE-moottoriperheen sylin-
terinkansien valmistukseen 
ja on osa valmistajan 70 M€ 
kokonaisinvestointia Linna-

vuoren tiloihin ja tuotantoon. 
Vossin Konepaja 2024 

-messuosastolla julkaistu 
sopimus on poikkeuksellisen 
suuri konepajateollisuuden 
investointi Suomessa ja sa-
malla Vossin historian suurin 

kauppa. 
GROB toimittaa kokonais-

teknologiatoimituksen sisäl-
täen mm. koneistuskoneet 
sekä täydellisen automaati-
on. Vossi Service toimii rat-
kaisun elinkaarikumppanina.

AGCO Power investoi GROBin sylinterikansilinjaan. 
Sopimus julkaistiin Vossin Konepaja 2024 -messuosastolla.
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LUE KONEKURIIRI NETISSÄ
|  www.konekuriiri.fi  |

Kevät on kehityksen aikaa

Huhtikuuhun on päästy tätä vuotta ja 
kevät tekee tuloaan. 

Kaksi askelta eteen ja yksi taakse ot-
taen. Ja välillä päinvastoin, kuten Suo-
men säähän kuuluu. 

Messut tulivat Tampereella maalis-
kuulla koetuiksi ja mukavastihan nuo 
sujuivat.

Tiivis messukolmikko eli Konepaja 
2024, Nordic Welding Expo ja 3D& New 
Materials keräsivät Tampereelle paikan 
päälle lähes 6700 kävijää, mikä varmasti 

ten, kontaktien ja yleisen messumeinin-
gin ohella. 

Napakka kokonaisuus lupaa samalla 
hyvää tapahtuman jatkolle. Omat suo-
malaiset messut ala ansaitsee ja seuraa-
van kerran Tampereella sellaiset koetaan 
Tampereen Messujen ennakkotietojen 
mukaan jälleen kahden vuoden kuluttua. 

Konekuriirin tässä numerossa kuvalli-
sia välähdyksiä tämän kerran messuilta, 
artikkeli alkaa sivulta 14.

Kevät etenee pikkuhiljaa kesää koh-

vastasi aika hyvin etukäteisodotuksia. 
Jonkin verran kokonaiskävijämäärä 

kasvoi edelliskerrasta, edellisen kerran 
Tampereella kokoonnuttiin marras-jou-
lukuun vaihteessa vuonna 2022.

Tampereen messukokonaisuus on ko-
netapahtuma, ja sen kaltaista tarjontaa 
kyllä löytyi, useat näytteilleasettajat oli-
vat satsanneet tapahtumaan ja koneita 
paikalla oli runsaasti. 

Hyvä niin, sillä niitä paikalla kävijät 
odottavat näkevänsä, toki kohtaamis-

ti, ja toivon mukaan vähitellen jo taas 
parempaan päin olemme menossa. 
Suhdannerintamilla tilanne jatkuu haas-
tavana, mutta kuten monella taholla on 
ennakoitu, talouden kelkka kääntyy vä-
hitellen ja toivottavasti selviä merkkejä 
siitä päästään näkemään ja kokemaan 
vielä tänä vuonna. 

Pidetään lippu korkealla ja suunnataan 
asioissa eteenpäin, kehitetään ja uudis-
tutaan. 

 Huhtikuisia lukuhetkiä!
KARI HARJU & KAUKO HAAVISTO

PÄÄTOIMITTAJA Kari Harju
 p. 040 779 5455
 kari.harju@konekuriiri.fi

ILMOITUKSET Kauko Haavisto
 p. 0400 857 800, 
 kauko.haavisto@konekuriiri.fi

Myös bannerit, liitteistykset, kohdennetut 
mainosjakelut, ym. Kysy tarjousta!

Osoitelähde: K&H-mediat Oy osoiterekisteri.

JAKELU Osoitteellinen n. 14 500 kpl.
 Kohdennetusti 
 uutiskirje- ja digikanavat.

KONE      KURIIRI.fi
10 numeroa vuodessa  |  34. vuosikerta

OSOITEMUUTOKSET, TILAUSASIAT  p. 0400 857 800, 040 779 5455, www.konekuriiri.fi, toimitus@konekuriiri.fi

JULKAISIJA K&H-mediat Oy
 Hiekkapolku 8 A, 39200 Kyröskoski
 p. 0400 857 800
 toimitus@konekuriiri.fi

 Aikakausmedia ry:n jäsen.

SIVUNVALMISTUS Japlan Oy, Maarit Korpela
 p. 040 715 4446

PAINOPAIKKA Botnia Print, Kokkola

Haluatko lisätä laserleikkauksen kapasiteettianne? 
Ota käyttöön XXL-kokomme: ByStar Fiber 8025 ja 
ByStar Fiber 6225. Työstät levyjä, joiden koko on 
jopa 2,5 metriä kertaa 6,2 metriä tai 8 metriä. Siirry 
kilpailutilanteessa uusien kokojen maailmaan. 

Uudet koot

Best choice.
Cutting. Bending. Automation.

Bystronic Scandinavia 

Jari Enontekiö 
040 1722 985 
jari.enontekio@bystronic.com 

www.bystronic.fi 

Ville Virta 
040 5511 634 
ville.virta@bystronic.com 

Best choice.
Cutting. Bending. Automation.

Uudet teholuokat

XXL-kokoiset ByStar Fiber 8025 ja 6225 saatavilla 3–30 kW tehoilla!
Leikkuualueet 8 m x 2,5 m tai 6,2 m x 2,5 m.

ByCut Star 3015 ja 4020 saatavilla 3–30 kW tehoilla!
Leikkuualueet 3 m x 1,5 m ja 4 m x 2 m.

Bystronic Scandinavia

Ville Virta
040 5511 634
ville.virta@bystronic.com

www.bystronic.fi
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MYYNTI  010 8200 500
HUOLTO  010 8200 530
VARAOSAT  010 8200 540 vossi.fi

GROB VAAKAKARAISET 
5- JA 4-AKSELIKESKUKSET
JA AUTOMAATIORATKAISUT
Saksalaisvalmistajan huippudynaamiset
ja -tarkat vaakakeskukset.

– Kun tavanomainen ei enää riitä
ja haluat olla vähintään pari askelta edellä!

LVD DYNA-CELL
ROBOTTISÄRMÄYSSOLU
Belgialaisvalmistajan täysservotoiminen 
ja erittäin helppo-ohjelmointinen robotti-
särmäyssolu. − Uuden tuotteen ohjelmointi 
vain 10 min + asetukset ja ensimmäisen 
kappaleen valmistus mittatarkasti 10 min! 

RAKENNETAAN KILPAILUETU

vossi.fi/grob vossi.fi/lvd
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mtcflextek.fi

MTC FLEXTEK OY AB
SHOWROOM
Autokeskuksentie 8 B
33960 PIRKKALA

Työstökoneet 029 030 0120
Robotiikka 029 030 0137
Service 029 030 0125

Lisätietoja: Jukka Yläpoikelus  |  050 568 5068

Oikein valituilla oheislaitteilla
parannat työympäristöä sekä - 
turvallisuutta

Valitse Absolent-ilmanpuhdistusratkaisut 
ja DUPUY-teollisuusimurit parantaaksesi 
työtilasi ilmanlaatua ja puhtautta. Tee 
työympäristöstäsi turvallisempi ja tehokkaampi
– sijoita tulevaisuuteen jo tänään!

Sandvik Coromant on esitellyt jyrsintätyöka-

lujen tuoteperheeseensä uuden tulokkaan: 

CoroMill MS60:n. Uusi työkalu on suunniteltu 

teräksen ja valuraudan 90 asteen kulmajyr-

sintään, mutta se soveltuu monipuolisuutensa 

ansiosta myös esimerkiksi tasojyrsintään ja 

erilaisiin vinoa sisäänsyöttöä 

edellyttäviin käyttökohteisiin. 

Yleistyökalu monipuoliseen 
kulma- ja tasojyrsintään

”Sillä voidaan käsitellä ruostu-
matonta terästä, nikkelipohjaisia 
seoksia ja muita sekamateriaalieriä 
sellaisenaan vaihtamatta teriä.” 

Värinätöntä koneistusta

Vankka monisärmäinen ratkaisu 
ja positiivinen lastuaminen pie-
nentävät lastuamisvoimia, jotta 

yleisessä jyrsinnässä, sivujyrsinnäs-
sä, urajyrsinnässä, nousuinterpo-
laatiossa ja tasojyrsinnässä”, Joce-
lyn Lanaro kertoo. ”Se on yleensä 
ensimmäinen työkalu, joka valitaan 
yleisjyrsinnän ensimmäisissä vai-
heissa. Sitä käytetään rouhinta- ja 
väliviimeistelyvaiheissa, ja viimeis-
telyyn käytetään erityisratkaisuja.” 

Suorapuristetut  
terät

Toinen maininnan arvoinen ominai-
suus ovat suorapuristetut, kuusisär-
mäiset terät.

”Ne on valmistettu edistyneellä 
moniakselisella puristustekniikalla, 
jonka ansiosta samaa terää voi-
daan käyttää tasaiseen jyrsintään 
ja vinoon sisäänsyöttöön. Se tekee 
tuotteesta entistäkin monipuoli-
semman.” 

Tiivis mutta kattava CoroMill 
MS60 -valikoima sisältää neljä eri 
halkaisijaa sekä metri- (50–100 mm) 
että tuumaversioina (2–4 tuumaa), 
jotka helpottavat sekä valintaa et-
tä käyttöä. www.sandvik.coromant.
com

”CoroMill® MS60 on yleiskäyttöinen 
kulma- ja tasojyrsintäratkaisu, joka 
on suunniteltu pääasiassa teräksen 
ja valuraudan rouhintaan ja välivii-
meistelyyn. Sen kaksi geometriaa 
soveltuvat molemmille näille käyt-
töalueille sekä myös toissijaisille 
ISO M- ja ISO S -alueille”, kertoo 
Sandvik Coromantin globaali tuo-
teasiantuntija Jocelyn Lanaro. 

koneistuksesta tulee värinätöntä. 
Näin varmistetaan erinomainen 
särmäkohtainen kustannustehok-
kuus. CoroMill® MS60:ssä on suo-
ra 90 asteen asetuskulma, joten se 
on tarkoitettu pääasiassa kulmajyr-
sintätyökaluksi, mutta se soveltuu 
monille muillekin alueille. 

 ”CoroMill® MS60 on yleisrat-
kaisu, jota voi käyttää esimerkiksi 

Kemppi Oy:n uudeksi 
toimitusjohtajaksi on 
valittu Kalle Suurpää 
(49). Suurpää aloittaa 
tehtävässään 1.8.2024. 

Kempille Suurpää 
siirtyy Valmet Oyj:stä, 
jossa hän on toiminut 
Venttiiliohjaimet ja toi-
milaitteet liiketoiminta-
yksikön johtajana. 

Ennen liittymistään 
Valmet Oyj:lle Suur-
pää työskenteli Neles 
Oy:ssä johtoryhmän 
jäsenenä vastaavissa 
tehtävissä sekä Metso 
Flow Controlissa tuo-
tekehitys- ja teknolo-
giajohtajana. Hänellä 
on myös laaja kokemus 
tuote- ja teknologia-
kehitysjohtotehtävistä 
Nokialla. 

Katri Sahlman jat-
kaa väliaikaisen toimi-
tusjohtajana siihen asti, 
kunnes Kalle Suurpää 
aloittaa tehtävässä. 

KEMPPI  OY 

NIMIT YKSIÄ
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pivatic.com

Vähennä energiakustannuksia ja tehosta prosessia Pivatic lävistys- 
ja kulmaleikkauskeskuksella. Servo-tekniikan ansiosta säästät 
60-70 % sähköä perinteisiin järjestelmiin verraten, vähennät 
huoltokustannuksia ja pienennät kokonaismelutasoa. Käyttämällä 
oikeanmittaisia tehdaskeloja tai nestauksella vähennät jätteen syntyä.

TAKE A GREEN LEAP
Ohutlevytuotteiden valmistukseen

Järjestämme Pivatic Teknologiapäivät 28.5-29.5.2024 Hyvinkäällä, jossa esitellään 

useita linjaratkaisuja ja mielenkiintoisia ohjelmanumeroita linjojemme 

suunnittelusta, ohjelmoinnista, käyttämisestä ja huoltamisesta. 

Kysy lisää jukka.heimonen@pivatic.com!

Näe kelalävistys- ja
kulmaleikkauskeskus
videolla!

TRUTEKNIIKKA OY

020 728 9880 

myynti@trutek.fi  

Varsikuja 2, 01740 Vantaa

www.trutek.fi 

TruTekniikka Oy

EdgeBreaker® 6000EdgeBreaker® 6000

LUE LISÄÄ

Konepaja 2024 -messuilla paljon huomiota saanut esittely-
koneemme ARKU EdgeBreaker® 6000 on vielä myynnissä. 
Kone on suunniteltu monipuoliseen materiaalien käsittelyyn, 
johon sisältyy purseenpoisto, reunan pyöristys ja pinnan 
viimeistely. 

Kone on saatavilla HETI.
Ota yhteyttä ja pyydä tarjous!

Vielä myynnissä!

• Pystyy käsittelemään monen kokoisia lävistettyjä ja laserleikattuja osia
• Käyttäjäystävällinen
• Hiomamateriaalin nopea vaihto
• Tekoälyn avustama koneen säätö parhaan prosessointituloksen saavuttamiseksi

Yleistyökalu monipuoliseen 
kulma- ja tasojyrsintään
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Ohjaus uudessa 12 kW:n mallissa on AMNC 3i Plus. Koneella Sina Hassanpour.

Laser-Aitta käynnistyi vuon-
na 2021 jatkamaan Ardorin 
ohutlevypajan tuotantoa. 

Sen jälkeen yritys on suun-
nannut toimintojaan osin laa-
jemmille markkinoille.

”Ardor tekee esikäsitel-
tyjä putkistoja mm. laivoihin 
ja on yksi asiakkaamme. Sen 
lisäksi nykyasiakkaisiimme 
lukeutuu esimerkiksi tela-
koita, konerakentajia, ajo-
neuvoteollisuuden toimi-
joita sekä lääketieteellisten 
instrumenttien valmistajia. 
Kokonaisvaltaisuus ja kump-
panuus asiakkaiden suuntaan 
korostuvat”, sanoo toimitus-
johtaja Jani Tamminen.

Uusiin tiloihin

Ardorin ohutlevypaja toi-
mi Naantalissa ja Laser-Ait-

ta aloitti toimintansa sen 
laserleikkaus, taivutus- ja 
hitsauskalustolla. Tämän 
jälkeen yritys muutti Turun 
Urusvuoreen. 

Nyt viimeisin siirto yrityk-
sen toiminnassa on toimipis-
te Liedossa.

”Turun Urusvuori oli väli-
aikainen toimipaikka, ja ta-
voitteemme on ollut löytää 
tila, mihin mahtuisi toimin-
tamme ja joka tarjoaisi mah-
dollisuuksia jatkon kasvuun”, 
Tamminen kertoo.

Sellainen löytyi Liedosta 
uudesta tehdasrakennuk-
sesta, jonka omistaja on nyt 
muokannut tarkoituksiim-
me”, Tamminen kertoo.

”Tilaa on ja täällä voidaan 
osastoida nyt kunnolla teke-
misemme. Lisäksi nämä ovat 

paljon energiatehokkaam-
mat tilat, lämmityskulut pu-
toavat olennaisesti, kun ko-
neet hoitavat lämmityksen.”

Laser-Aitan uusi rakennus 
tarjoaa kokonaistiloiltaan 
yrityksen käyttöön yhteensä 
2780 neliömetriä toimisto- ja 
tuotantotilaa, ja sen sisätilo-
jen osalta muokkaus jatkuu 
edelleen.

”Muutimme koneet tänne 
pääosin helmi-maaliskuun 
vaihteessa, mutta viimeis-
telyt jatkuvat. Uusiin tiloihin 
sijoittuu jatkossa mm. hitsaa-
mo, lisäksi kokoonpanotilaa 
on tulossa toiseen kerrok-
seen”, sanoo Tamminen.

Ensimmäisenä liikkeellä

Laser-Aitta keskittyy alan 
kokonaisvaltaiseen palve-

saan avauksen, kun se hankki 
käyttöönsä meillä ensimmäi-
sen 12 kW:n tehoin varuste-
tun version, jossa on kolme 
4kW:n diodimoduulia. Nyt 
molemmat ovat leikkaustöis-
sä uudessa toimipisteessä.

”Itselläni on vuosien 
varrelta hyviä kokemuksia 
useista eri Amada-lasereis-
ta, ja nämä ovat valmistajan 
nykymalliston kärkikoneita. 
Toinen kone ja samassa pa-
ketissa tuplasti lisää tehoa 6 
kW:n koneeseen verrattuna. 
Hyvä kokonaisuus”, sanoo 
Jani Tamminen.

Useita 
avainteknologioita

REGIUS AJ-mallit on suun-
niteltu nykyaikaiseen tuo-
tantoon. Amada mainitsee 

luun taivutuksineen ja hit-
sauksineen, mutta keskeistä 
ydintekemistä on kuitenkin 
laserleikkaus. Sitä talossa te-
kemässä on tätä nykyä yh-
den aiemman laserin lisäksi 
tukeva kaksikko, Amadan 
REGIUS AJ 3015-mallit. 

Amada esitteli lippulaiva-
sarjansa muutama vuosi sit-
ten. Sarja lanseerattiin 6- tai 
9 kW:n tehoin laserlähtee-
nään kaksi tai kolme 3kW:n 
diodimoduulia. 

Laser-Aitta oli ensimmäi-
nen koneeseen investoinut 
yritys Suomessa ja Pohjois-
maissa, tehoja koneessa 6 
kW. 

Myöhemmin konesarja 
laajentui 12 kW:n mallilla, 
ja viime vuonna Laser-Aitta 
teki jälleen Suomessa lajis-

malliston koneiden olevan 
tuotepalettinsa nopeimmat 
kuitulaserit, lineaarimootto-
rit ovat koneen kaikissa ak-
seleissa. 

Niillä päästään 340 m/min 
tasoihin liikenopeudessa.

Lisäksi koneissa mukana 
on useita avainteknologioi-
ta, kuten älykäs leikkuupään 
hallintajärjestelmä. Laser 
Integration -järjestelmä si-
sältää puolestaan useita eri 
ominaisuuksia, jotka lyhen-
tävät asetusaikoja ja paran-
tavat leikkauslaatua.

Järjestelmä tarkkailee it-
senäisesti mm. suuttimen 
kuntoa, lävistyksen tunkeu-
tumaa ja suojalasin puhtaut-
ta, sädettä ja leikkausolo-
suhteita sekä tekee säteen 
keskityksen automaattisesti. 

Lisäiskua kasvuun ja kehitykseen

Laser-Aitta muutti Lietoon

Uutta avaraa tilaa. 6kW:n REGIUS kuvassa ylhäällä vasemmalla, 
12 kW:n kone ja käsittelyautomaatio oikealla.Automaattivarasto ja nostimet tehostavat tuotantoa.

Laser-Aitta jatkaa vahvassa kasvussa. Muut-
to uuteen toimipisteeseen tuo lisää tilaa ja 
uusi teknologia mahdollisuuksia kasvuun 
ja tuotannon kehittämiseen. Talon laserleik-
kauspalveluiden ydinkoneina toimivat Ama-
dan tasolaserien REGIUS-sarjan koneet 6 
kW:n ja nyt uutena hankintana myös 12 kW:n 
tehoin.

KARI HARJU
TEKSTI & KUVAT

12 kW:n REGIUS AJ vahvistaa 
Laser-Aitan leikkauskapasiteettia.
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LiS hoitaa automaattises-
ti koneen alkutarkistukset 
koneen käynnistyksen yh-
teydessä, jolloin operaattori 
vapautuu näistä. Kone pyr-
kii näiden ominaisuuksien 
ansiosta palautumaan tör-
mäyksestä automaattises-
ti, jatkaen leikkausta ilman 
operaattorin tarvetta.

Mukana on myös Amadan 
Variable Beam Control, mi-
kä luo automaattisesti opti-
maalisen säteen muodon eri 
materiaalille ja paksuuksille. 
Tämä takaa korkean laadun, 
nopean ja luotettavan leik-
kuun laajalle materiaalikirjol-
le yhdellä ja samalla linssillä.  

Ohjaus uudessa 12 kW:n 
mallissa on AMNC 3i Plus.

Kuormaajamarkkina säh-

köistyy. Uusien täyssäh-

kö-Avantien akut valmis-

tetaan Avant Powerin ak-

kutehtaalla Ylöjärvellä. Vii-

den vuoden päästä jopa 

puolet uusista Avanteista 

voi olla sähköisiä, sanoo 

Avant Tecnon ja Avant Po-

werin toimitusjohtaja Jani 

Käkelä.

Pienkonemarkkina on ollut 
vahvassa kasvussa viime 
vuodet. Työvoiman saata-
vuusongelmat ja tiukentuvat 
työturvallisuusmääräykset 
luovat lisää kysyntää. Toinen 
pienkoneisiin liittyvä megat-
rendi on nollapäästöisyys. 

Avant Tecno Oy vastaa 
markkinoiden muutokseen, 
kolmannen sukupolven säh-
kökuormaajat ovat tuotan-
nossa ja niihin optimoidut 
akut suunnittelee ja valmis-
taa Avant-konsernin tytäryh-
tiö Avant Power Avantin teh-
dasalueella Ylöjärvellä.

”Oma akkutuotanto antaa 
meille etumatkaa sähkökuor-
maajamarkkinoilla. Nopeim-
man skenaarion mukaan jopa 
puolet myymistämme kuor-
maajista voi olla sähköisiä jo 
viiden vuoden päästä. Die-

Jatkoa kasvun 
merkeissä

”Koneiden hankintoihin nii-
den nopeus oli yksi vahva 
vaikutin. Toki arvostamme 
myös monipuolista automa-
tiikkaa. Yksi hyvin keskeinen 
asia mukana on myös paineil-
maleikkausmahdollisuus.” 

Laser-Aitta leikkaa paineil-
malla nyt 20 bariin saakka, ja 
kovempikin taso kiinnostaisi, 
varsinkin kun ohjelmassa on 
nykyisin runsaasti myös alu-
miinin leikkausta. 

”Kovempi paine nopeut-
taa leikkausta ja parantaa 
leikkuulaatua alumiinilla. 
Amadalla on vuosikymmen-
ten kokemus paineilmaleik-
kauksesta”, sanoo Harri Aal-
tonen Ama-Prom Finlandilta.

sel-kuormaajiakin tarvitaan 
silti edelleen pitkään, koska 
osa markkina-alueista tulee 
siirtymään sähkökuormaajiin 
huomattavasti hitaammalla 
aikataululla”, sanoo Avant 
Tecnon ja Avant Powerin 
toimitusjohtaja Jani Käkelä.

Avant on maailman ainoa 
kuormaajavalmistaja, jolla on 
myös oma akkutehdas.

”Akkuteknologiamme 
poikkeukselliset ratkaisut 
tuovat asiakkaille monia etu-
ja, ja pystymme vastaamaan 
voimakkaaseen kansainväli-
seen kasvuun tulevaisuudes-
sa”, kertoo Avant Powerin 
operatiivinen johtaja Mikko 
Piepponen.

Uuden ja tehoiltaan isom-
man koneen yhteydessä La-
ser-Aitalla toimii myös ASF 
II 3015 automaattivarasto ja 
ylimääräinen purkuasema, 
minkä sijoittamisen uuden 
koneen yhteyteen Liedon 
uudet avarat tilat mahdollis-
tivat. Notkea levynkäsittely 
tuo sujuvuutta leikkaustöi-
hin. 

Laser-Aitta jatkaa kasvun 
merkeissä, vaativista ajoista 
huolimatta yritys kasvoi vii-
me vuonna vahvasti. Viime 
vuonna liikevaihtoa tehtiin 
5,4 miljoonaa euroa, jatkos-
sa 10 miljoonaa euroa on lä-
hivuosien tähtäimessä.

”Näissä uusissa tiloissa, 
osaavalla henkilöstöllä ja 
asiallisella konekannalla sen 
pitäisi olla hyvinkin mahdol-
lista. Vahvaan kasvuun jo-
ka tapauksessa tähtäämme 
edelleen”, Jani Tamminen 
kertoo.

Tuotannon seuranta käy kätevästi myös kookkaalta screeniltä. 
Oikealla Laser-Aitan Jani Tamminen, vasemmalla 

Ama-Prom Finlandin Harri Aaltonen.

Panostusta akkuteknologiaan. Viiden vuoden päästä 
jo puolet uusista Avanteista voi olla sähköisiä.

LASER-AITTA OY

• Ohutlevyalan 
 kokonaispalvelu: 
 laserleikkaukset, 
 taivutus, hitsaukset
• Perustettu 2020
• Toimipaikka Lieto
• Amada REGIUS AJ
 -malliston tasolaserit
 6 ja 12 kW

aliko.fi | Yrittäjänkulma 5, 33710 Tampere | Timo Valtanen 0407309978

TERVETULOA
Alikon avoimiin oviin Tampereelle
ti 23.4. - ke 24.4.2024 klo 9-15

Tapahtuman keskiössä seuraavien koneiden esittelyt:  
l EMC OXY M650 5D levynhiomakone
l Cutlite Penta Fiber Plus 30 kW kuitulaser

Tapahtuma järjestetään yhteistyössä EMC Italyn ja  
Cutlite Pentan kanssa. Paikalla tavattavissa Alikon edustajien  
lisäksi Cutlite Pentan Cristian Soldan sekä EMC Italian edustaja.

Ilmoittaudu mukaan
16.4.2024 mennessä  

osoitteessa  
aliko.fi/ajankohtaista

Etumatkaa omalla akkutuotannolla

Uusi akkuteknologia ja ak-
kutehtaan tuotantolinja on 
suunniteltu Avantilla. Tällä 
hetkellä akkuja valmistetaan 
yhdellä tuotantolinjalla, mut-
ta toinen tuotantolinja on jo 
tilattu ja sen asennusta odo-
tetaan.

”Ensi vuonna valmistam-
me 700—800 akkua. Itse 
suunniteltu ja toteutettu 
tuotantolinja mahdollistaa 
ennen kaikkea ketteryyden 
ja skaalattavuuden. Samalla 
koko akkuihin ja kuormaajiin 
liittyvä osaaminen on saman 
katon alla”, kertoo Sant-
tu Tyynelä, Avant Powerin 
suunnittelujohtaja.
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Toijala Works on teollisuu-
den alihankkija, joka val-
mistaa koneita ja niihin te-
räsrakenteita, mm. runkoja 
ja puomistoja. Ohjelmaan 
kuuluvat TW-puukurottajat 
talon omana tuotteena, Ta-
nan kaatopaikkajyrät, trukit, 
golfkenttien hoitokoneet ja 
lisäksi erilaiset komponen-
tit mm. Sandvikille ja John 
Deerelle. 

Myös Patria kuuluu yhteis-
työkumppaneihin.

Parisen vuotta sitten yritys 
koki katastrofin, kun yrityk-
sen tehdashalli ja toimitilat 
tuhoutuivat tulipalossa. 

Vuoden 2022 alun tulipalo 
tuhosi noin 10 000 neliötä, 
eli yli puolet Toijala Worksin 
tuotantotiloista, ja aiheutti 
miljoonien eurojen vahingot.

Palo oli iso järkytys ja pa-
lon jälkeen tuotanto jatkui 
väistötiloissa. Uutta tehdasta 
alettiin kuitenkin suunnitella 
välittömästi.

Käytännössä kaikki 
uusiksi

Siitä seurasikin Suomen 
oloissa varsin poikkeuksel-
linen ja kokonaisvaltainen 
prosessi. 

Iso menetys oli samalla 
tietenkin melkoinen mah-

dollisuus. 
Sen myötä laitettiin käy-

tännössä kaikki uusiksi, niin 
tilat kuin koneetkin.

”Tehdashallin ja uusien 
toimitilojen suunnittelun 
lähtökohtana oli rakentaa 
logistisesti toimiva kokonai-
suus. Suunnittelussa pyrit-
tiin huomioimaan toki myös 
mahdolliset tulevat tuotan-
non tarpeet ja vaatimukset. 
Rakentamisessa hyödynnet-
tiin viimeisintä talotekniik-
kaa energiatehokkaan ko-
konaisuuden takaamiseksi”, 
kertoo Toijala Worksin toimi-
tusjohtaja Pasi Kannisto.

”Tehtaan lisäksi investoim-
me uuteen tuotantoteknolo-
giaan. Se mahdollistaa muun 
muassa aiempaa laajemman 
palvelutarjooman ja tuotan-

tokapasiteetin lisäämisen. 
Käytännössä kaikki teknolo-
gia täällä on uutta.”

Uusien investointien myö-
tä mm. tuotteiden kokoon-
panokapasiteetti lisääntyy. 
Uuteen kokoonpanohalliin 
sijoittuu kokoonpanolinja, 
missä koneiden siirto tapah-
tuu ilmatyynylavetilla. Yhden 
lavetin nostokyky on 55 ton-
nia.

”Linjan myötä pystym-
me valmistamaan aiempaa 
enemmän koneita. Tavoit-
telemme jatkossa työlukuna 
200 koneen vuosivalmistuis-
ta”, sanoo Kannisto.

Uudet työstökoneet te-
hostavat tuotanto osaltaan ja 
mahdollistavat aiempaa suu-
rempien kappaleiden käsitte-
lyn. Uutta koneistusteknolo-

reilu 9 000 neliömetriä. In-
vestointien arvo on yli 20 
miljoonaa euroa.

Mahdollisuuksia 
kasvuun 

Toijala Worksin tavoitteena 
on edelleen laajentaa liike-
toimintaansa nykyisten ja 
uusien asiakkaiden kanssa.

”Tavoitteenamme on ylit-
tää 50 miljoonan euron liike-
vaihto lähivuosina. Haemme 
kasvua etenkin omien tuot-
teidemme liiketoiminnasta 
sekä kehittämällä entises-
tään yhteistyötä strategis-
ten kumppaniemme kanssa. 
Uskomme vahvasti suoma-
laisen konepajateollisuuden 

giaa tehtaalla edustavat mm. 
kahdeksanmetristen kappa-
leiden käsittelyn mahdollis-
tava avarruskone Tos Varns-
dorf WRD 13 Q, palettikone 
WHR 13 M sekä pöydältään 
yhdeksänmetrinen CMA 3RD 
CNC -porauskeskus. 

Toijala Works rakennutti 
tehtaaseen myös kokonaan 
uuden hitsaamon, mikä Suo-
messa on varsin ainutlaatui-
nen tapaus viime vuosina. 
Hitsaamo on varustettu mm. 
hitsausrobotein. 

Lisäksi varastoautomaa-
tiota ja nostokapasiteettia 
kuuluu kokonaisuuteen.

Uuden tehtaan ja toimiti-
lojen pinta-ala on kaikkiaan 

kilpailukykyyn ja osaamiseen 
myös tulevaisuudessa”, Kan-
nisto jatkaa.

Toijala Works on suurin 
yksityinen työllistäjä Akaan 
alueella, ja investointi uu-
teen tehtaaseen on merkittä-
väsatsaus myös henkilöstön 
hyvinvointiin ja osaamisen 
kehittämiseen.

”Tiimimme osaamisen ke-
hittäminen on jatkossa avain-
asemassa, kun tuottavuutta 
ja palvelun laatua paranne-
taan entisestään. Olemme 
esimerkiksi aloittaneet mitta-
van koulutusohjelman uusien 
työstökoneiden käyttöön liit-
tyen”, Kannisto sanoo.

Uusi tehdas ja modernia tuotantoteknologiaa

Toijala Works tähtää vahvaan kasvuun

Lattiamallinen avarruskone Tos Varnsdorf WRD 13Q  
oli valokeilassa tehtaan avajaistilaisuudessa.

Toinen uusi Tos Varnsdorf tehtaalla on  
pöytämallinen avarruskeskus WHR 13 MC.

CMA:n porauskeskus  
kuuluu investointikokonaisuuteen.

Uuden tehtaan ja toimitilojen kokonaispinta-ala on 
yhteensä reilu 9 000 neliömetriä. Kuvassa kokoonpanohallia.

TOIJALA WORKS

• Perustettu 
 vuonna 1960 (alkuaan
 Toijalan teräsvalmiste,
 veljekset Virtanen) 
• Koneenrakennus, 
 teräsrakenteet
• Kuuluu 
 GWR Groupiin, toimi-
 paikat Akaan 
 Toijalassa ja Viialassa
• Henkilöstö noin 200
• Liikevaihto: 48 M€
 (2023)

Toijala Worksin uudella tehtaalla Akaan 
Toijalassa juhlittiin avajaisia maaliskuussa. 
Uusi tehdas on merkittävä investointi koti-
maiseen konepajateollisuuteen ja moderniin 
tuotantoteknologiaan, ja sen myötä Toijala 
Worksin tavoitteena on laajentaa ja kasvat-
taa toimintaansa vahvasti tulevina vuosina. 
Uusi tehdas on suunniteltu ja rakennettu 
vuonna 2022 palaneen tehtaan tilalle. 

Uuden tehtaan avajaisia 
vietettiin maaliskuun alussa. 

Avajaistunnelmissa 
kuljettimen vierellä 

hallituksen puheenjohtaja 
ja pääomistaja Heimo Aho 

ja toimitusjohtaja 
Pasi Kannisto.

Toijala Worksin uusi tehdas Akaan Toijalassa.
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Palvelumme kattaa joustavasti
metalliteollisuuden tarpeet yhdestä
varaosasta koko tehtaan koneistukseen.

Puh. 010 839 1200
www.fredko.com

Tube&Wire: BLM Groupin 
robotisoitu putkentyöstösolu 

Tube&Wire: Simec 
automaattiset pyörösahat

AGV-kappaleensiirrolla ja 
Data Matrix -ohjauksella

Dusseldorfin messukeskus 
15.-19.4.2024

Ensiesittelyssä automaattinen solu, jossa 
maailman nopein kuituputkilaser LT7 sekä  
täysservokäyttöinen E-Turn -putkentaivutin, 
jonka ohjelma valitaan skannaamalla laser-
merkkaus ja All-in-One venymä- ja takaisin- 
joustokorjauksilla kerta-ajolla mittatarkat kap-
paleet. Sovi tapaaminen osastolle J22 halliin 5.

Italialainen päämiehemme tarjoaa auto-
maattista pyörösahaa, jossa ainutlaatuinen 
vapaasti ohjelmoitava CNC-jiirisahaus max. 
+/- 60 asteen kulmiin. Sovi tapaaminen 
osastolle E02 halliin 5.

100% SUORITUSKYKY, 60% KULUTUS
Suuri teho, alhaisempi kappalekustannus

VENTIS-AJe 6 kW kuitulaseri laajentaa AMADAn patentoidun LBC-tekniikan ominaisuuksia (lasersäteen 
manipulointia leikatessa) tuottaen poikkeuksellisen leikkuulaadun ja leikkuunopeuden paksuilla teräksillä 
sekä alumiinilla, jotka vastaavat usein 8–10 kW:n vakiokoneiden suoritusta. Myös ruostumattomiin teräksiin 
jäävää pursetta pystytään vähentämään huomattavasti.

Yhdistettynä täysin sähköiseen ASF II EU automaatiovarastoon, jossa on vallankumouksellinen palettien 
vaihtojärjestelmä, saadaan tuotantoratkaisu, jossa on ylivoimaiset leikkuusovellukset sekä korkeampi 
kannattavuus.

Puh +358 (0) 2 777 840
info@amada.fi
www.amada.fi

AMA-PROM FINLAND OY

Havainnekuva. Turvalaitteet eivät ole mukana kuvassa.

Hitsaustalo Retco ja orbitaali-TIG-hitsauslaitteis-
ta sekä automatisoiduista hitsaus- ja pinnoitus-
järjestelmistä tunnettu Polysoude ovat solmi-
neet yhteistyösopimuksen. Sopimus vahvistaa 
Retcon tuote- ja palvelutarjontaa, toteaa toimi-
tusjohtaja Ville Setälä.

Retco ja Polysoude ovat solmineet yhteistyösopimuksen. 
Kuvassa Ville Setälä ja Erwann Le Floc’h Polysoudelta 

Retcon osastolla Nordic Welding Expossa.

Retco Oy ja Polysoude yhteistyöhön

Uudella yhteistyöso-
pimuksella Retco Oy tuo 
lisäarvoa Suomen markki-
noille asiakaslähtöisyyten-
sä ja hitsausalaa vuodesta 
1999 lähtien palvelleen 
asiantuntevan ja omistau-
tuneen hitsausasiantuntija-

ja uusiin konetarpeisiin liit-
tyen.”

”Uudet ja vanhat asiak-
kaat ovat enemmän kuin 
tervetulleita keskustele-
maan mm. orbitaalihit-
sauksesta, mekanisoidus-
ta ja/tai automatisoidusta 
TIG- tai plasmahitsausso-
velluksista. Unohtamatta 
paksuseinämäisten putkien 
TIG-kapearailohitsausta ja 
muita haastavia hitsauksen 
automatisointiprojekteja”, 
kannustaa Ville Setälä.

Vaativan hitsauksen lait-
teistojen eli orbitaa-
li-TIG-hitsauslaitteiden 
edelläkävijänä tunnettu 
Polysoude etsii jatkuvasti 
ratkaisuita vastatakseen 
asiakkaidensa kasvaviin 
vaatimuksiin ja hitsaus-
haasteisiin.

”Löysimme hitsauksen 
erikoistalosta Retcosta so-
pivan kumppanin Suomen 
markkinoille. Odotamme 
sujuvaa yhteistyötä”, tote-
aa myyntipäällikkö Erwann 
Le Floc’h Polysoudelta.

tiimin voimin.
Retco Oy on maaliskuus-

ta 2024 lähtien Polysouden 
virallinen Suomen edustaja. 

”Pyydämme olemassa 
olevia Polysoude -asiak-
kaita ottamaan yhteyttä 
varaosa-, huolto, validointi 
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Koja on suomalainen ilman-
vaihdon teknologiayritys. 

Vuonna 1935 perustettu 
perheyritys on vuosikymme-
nien mittaan tehnyt mittavan 
matkan paikallisesta tampe-
relaistehtaasta globaaliksi 
alan toimijaksi, joka on läs-
nä laajasti maailman markki-
noilla. 

Viime vuosia yrityksen 
toimia on luonnehtinut vah-
va kasvu. 

Liikevaihtoa Koja Group 
teki vuonna 2023 noin 130 
miljoonaa, töissä konsernissa 
on noin 500 henkilöä. 

”Päämarkkinamme ovat 
Euroopassa ja Pohjois-Ame-
rikassa, mistä on viime vuo-
sina tullut myös suurin kasvu. 
Eurooppa on perinteisesti 
meille keskeinen alue, uusia 
markkinoita ovat mm. Ete-
lä-Amerikka ja Indonesia”, 
kertoo liiketoimintajohtaja 
Pasi Lähteinen.

Panostuksia tuotantoon

Kojan tehtaat sijaitsevat 
Tampereella ja Jalasjärvel-
lä. Tampereella Koja valmis-
taa prosessipuhaltimia mm. 
energia-, paperi ja selluteol-
lisuuteen, Jalasjärvellä kiin-

teistöjen ja laivojen ilmankä-
sittelykoneita.

Kummassakin yksikössä 
on investoitu viime vuosina 
jatkuvasti, ohjaavina tekijöi-
nään työturvallisuuden pa-
rantaminen, tuotannon laa-
jentaminen, tehostaminen 
prosesseja automatisoimalla 
sekä vastuullinen ja turvalli-
nen tuotanto.

Panostukset kestävään 
moderniin tuotantoon näky-
vät mm. uusissa tuotantoti-
loissa niin Tampereella kuin 
Jalasjärvelläkin. Tampereel-
le rakennettiin viitisen vuot-
ta sitten uusi tehdas ja tut-
kimuskeskus, Jalasjärvelle 
uusi tehdas valmistui tämän 
vuoden alussa.

”Investoinnit ovat vas-
taus kasvuun, markkinoiden 
kehitykseen ja vastuullisen 
tuotannon tarpeisiin. Yksi 
iso teema tässä kokonai-
suudessa on työturvallisuus, 

mihin liittyviin asioihin olem-
me kiinnittäneet huomiota 
kovasti viime aikoina, ja sen 
kautta olemme myös pääs-
seet hyviin tuloksiin”, Lähtei-
nen sanoo.

Käsinhionnasta 
automaatioon

Pasi Lähteisen mukaan satsa-
ukset tuottavuuteen, työtur-
vallisuuteen ja ergonomiaan 
jatkuvat parhaillaan uuden 
investointikokonaisuuden 
myötä. 

Yhtenä osana kehitysko-
konaisuutta Tampereella 
panostetaan parhaillaan le-
vykappaleiden leikkuunjäl-
keisen purseenpoiston ja 
reunanpyöristyksen tarpei-
siin.  

Vossin kautta hankittu Ti-
mesavers 42 WRB 1600 auto-
matisoi tuoreena hankintana 
yksikön viimeistelytoimia. 

Tampereen yksiköllä uusi 

misteinen Timesavers 42 
WRB 1600 on suunnitel-
tu tehokkaaksi paketiksi. 
Hionnan koneessa tekevät 
kahdeksan työalueella pyö-
rivää pikavaihtoharjaa ja sitä 
täydentää nauhahionta. Reu-
nanpyöristys koneessa on 
mahdollinen R2:een saakka. 

Säädöt tapahtuvat selkeäl-
tä näytöltä. 

”Laaduntuotto ja käytettä-
vyys ohjasivat konevalintaa. 
Tietenkin koneen toimittajan 
tuki on konehankinnoissa 
tärkeä asia. Näin löydetään 
käyttötarpeeseen sopivin 
ratkaisu”, toteaa Pasi Läh-
teinen.

Käsiteltäviä kappaleita Ko-
jalla on laaja kirjo, ne voivat 
olla kooltaan hyvinkin pienis-
tä koneen maksimiin eli 1600 
mm saakka, sitä suuremmat 
kappaleet hiotaan edelleen 
käsin. 

Kappaleiden maksimivah-

kone muuttaa viimeistelyp-
rosesseja melkoisesti.

”Leikkaamme kappaleita 
täällä plasmalla ja leikkauk-
sen jälkeen hiontaprosessit 
ovat välttämättömiä. Kun 
aiemmin viimeistelytyöt on 
tehty täällä täysin käsinhion-
nalla, uusi kone automatisoi 
ja tehostaa prosesseja ja yksi 
iso tekijä tässä kohtaa ovat 
jälleen työympäristöön liitty-
vät tekijät”, kertoo tuotanto-
päällikkö Tomi Koivu.

”Käsinhionta on raskasta 
työtä ja tärinästä aiheutuva 
rasitus käsille on iso. Tämä 
kone hoitaa hionnat ja le-
vyjen reunojen pyöristykset 
automaattisesti ja vähentää 
tärinätyötä sekä melua läpi 
koko tehtaan”, Koivu sanoo.

Tehokas, 
helppokäyttöinen 
paketti

Hiontatöihin hollantilaisval-

vuus koneelle on 100 mm.
”Uusi kone on tuotan-

nossamme askel eteenpäin. 
Koneelle parhaiten sopivien 
kappaleiden ja säätöjen op-
timointi on käynnissä ja se 
ottaa oman aikansa”, Koivu 
sanoo. 

Kappaleenkäsittelyä ko-
neen yhteydessä tehostaa 
nyt jo asennettuna poistoa 
helpottava kuulapöytä, jat-
kossa uusi yksikkö saa pöy-
dän myös syöttöpäähän.

Kojan kehitysprojektit 
jatkuvat uuden teknologian 
käyttöönoton, tuotteiden ja 
tuoterakenteiden kehityk-
sen, että uusien tuotesarjo-
jen myötä.

Tuottavuus, työturvallisuus ja ergonomia

Koja Group tehostaa viimeistelyn toimintojaan

Hiontatyön koneessa tekevät kahdeksan pyöröharjaa. 
Lisäksi mukana on nauhahiontaoptio. Määrittelyt ja säädöt tapahtuvat selkeältä paneelilta. Timesavers 42 WRB 1600 automatisoi hiontaa 

Kojan Tampereen yksikössä.

Koja Group jatkaa investointejaan nykyai-
kaiseen tuotantoon ja teknologiaan. Osana 
uutta investointikokonaisuutta Kojan Tam-
pereen yksikköön hankittu uusi viimeistely-
teknologia tehostaa yrityksen purseenpois-
ton ja reunanpyöristysten toimintoja ja on 
myönteinen panostus myös työympäristön 
kannalta. 

KARI HARJU
TEKSTI & KUVAT

Koneella voidaan käsitellä kappaleita 1600 mm leveyksiin saakka. Puhaltimen kehä käsittelyssä, operaattorina Ville Haapalehto. 

Uusi kone hioo kappaleet, pyöristää reunat ja on 
vastuullinen ratkaisu myös työympäristön kannalta, 

toteavat Pasi Lähteinen ja Tomi Koivu.

KOJA GROUP

• Teollisuuden 
 prosessipuhaltimet,
 kiinteistöjen ja 
 laivojen ilman-
 käsittelykoneet
• Tehtaat Tampere,
 Jalasjärvi
• Purseenpoisto ja 
 reunanpyöristys: 
 Timesavers 42 WRB
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DISCOVER MORE
 MANUFACTURING SOLUTIONS
Mazak tukee yrityksesi valmistustekniikan 
kehitystä, olitpa sitten aloitteleva alihankkija tai 
maailmanluokan laitevalmistaja. Mazakin laaja 
kone- ja palveluvalikoima tarjoaa tuottavan 
ratkaisun erilaisiin tuotantotarpeisiinne.

Lisätietoa: www.mazakeu.com

Wihuri Oy Tekninen Kauppa 
www.machinetools.wihuri.fi 

Puh. 020 510 10

@wihurimazak

Automation

CNC
Turning 
Centers

Laser 
Processing
Machines

5-Axis 
Machining
Centers

Vertical
Machining 
Centers

Multi-Tasking
Machines

Horizontal
Machining 
Centers
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Nuoren osaamisen juhlaa. Hitsauksen nuorten SM-kilpailu pidettiin Nordic Welding Expon yhteydessä. 
Kuva palkintojen jakotilaisuudesta ja mukana kisojen kaikki kahdeksan osanottajaa. 

Oikealta kolmen kärki: Teemu Laitinen (SAKKY, Kuopio), Nuutti Tikkanen (JEDU, Nivala) ja Lauri Mutka (SAKKY, Varkaus).

Lukumäärään ei ole laskettu 
mukaan näytteilleasettajien 
edustajien määrää. Päänäyt-
teilleasettajina tapahtumas-
sa oli 236 yritystä. 

Edellisen kerran messut 
järjestettiin vuoden 2022 lo-
pulla. Messujen kävijämäärä 
kasvoi tuosta tapahtumasta 
7 prosentilla. 

“Kävijämäärät lähtivät tä-
nä vuonna kasvuun, ja haas-
tavasta taloustilanteesta 
huolimatta messuilla saatiin 
positiivisia signaaleja kone-
pajojen ja valmistavan teol-
lisuuden tulevaisuudennä-
kymiin. Tärkeintä on, että 

jälleen toimijoita valmistavan 
teollisuuden eri aloilta. 

Teknologiateollisuus ry ja-
koi palkinnot Plootu Fennica 
-ohutlevytuotteiden suunnit-
telukilpailussa. Vuoden ohut-

asiakkaat saivat sekä kaup-
paa että kontakteja. Hyvät 
kohtaamiset luovat uskoa 
siihen, että asiat menevät 
eteenpäin”, sanoo Tampe-
reen Messujen liiketoimin-
tajohtaja Mirkka Salmela.

Plootu Fennica

Tampereen kokonaisuudes-
sa esittäytyivät alan toimijat 
laajasti ja näytteilleasettajat 
myös satsasivat kovasti mes-
suihin. Koneita ja laitteita oli 
mukana runsaasti, se on vah-
va merkki myös tapahtuman 
tulevaisuuden kannalta. 

Tapahtumassa palkittiin 

levytuote - Teollisuussarjan 
voittaja: Pekka Koivukun-
nas, innovaattori, Innovaa-
tiopalvelu Koivukunnas Oy; 
Jukka Mikkonen, teollinen 
muotoilija, Stadilo.

Muotoilusarjan voittaja: 
Netta Kandelin, muotoili-
ja: Oppilaitossarjan kunnia-
maininnat LAB ammattikor-
keakoulu, Lahden muotoi-
luinstituutti, Savonia-LAB 
ammattikorkeakoulu, Lah-
den muotoiluinstituutti. 

Suomen Hitsausteknilli-
nen Yhdistys jakoi vuoden 
Hitsaushuippu-palkinnot. 
Hitsaava yritys - Vahterus 
Oy, Hitsausalan tarkastustoi-
minnan kehittäjä – Trueflaw 
Oy, Hitsauskouluttaja – LUT 
Hitsaustekniikka. Paras Ar-
tikkeli Hitsaustekniikka-leh-
dessä: 2022 Sakari Penttilä 

- Älykkään hitsauksen mah-
dollisuudet ja hyödyntämi-
nen (HT 6/2022). 2023 Esa 
Jääskeläinen - Hitsausro-
botti - turhake vai tuotannon 
tehostaja (HT 5/2023) Laser-
työstetty huipputuote 2024: 
Laserhitsatut prosessiputket 
ja putken osat - OSTP Fin-
land Oy Ab 

Hitsauksen SM

Hitsauksen SM-kilpailut käy-
tiin messujen aikana. Kilpai-
lun järjesti Suomen Hitsaus-
teknillinen yhdistys. 

Kärkikolmikko: 1. Teemu 
Laitinen SAKKY, Kuopio,  

Konepaja, Nordic Welding Expo ja 
3D & New Materials -messukokonaisuus 
keräsi tänä vuonna Tampereen Messu- ja 

Urheilukeskukseen yhteensä 
6708 messukävijää valmistavasta 

teollisuudesta sekä alan oppilaitoksista.

KARI HARJU
TEKSTI & KUVAT

Trutekniikalla Konepajassa oli esillä Suomen ensiesittelyssä 
Arkun EgdeBreaker 6000 erikokoisten lävistettyjen ja laserlei-
kattujen kappaleiden käsittelyyn. Purseenpoiston ohella kone 
tekee sujuvasti reunojen pyöristykset ja pinnanviimeistelyt. 
Lisäksi kaksi Trumpf-konetta oli mukana osastolla.

NC-sorvi CMZ TTL-66-66-T1Y-T2Y Cron-Tekin osastolla. Vas-
takaralla X3-akseli, pyörivät työkalut ala- ja ylärevolverilla, 
Y-akselit molemmilla. Kone matkasi messuilta HydKon Oy:lle 
Karkkilaan. HydKon on 2020 perustettu yritys, minkä erityis-
osaaminen liittyy mm. hydrauliikan komponentteihin.

Saksalainen konevalmistaja Ehrt keskittyy tankomateriaalin 
lävistyksen, taivutuksen ja automaation ratkaisuihin. Maahan-
tuoja Suomessa, Ruotsissa, Norjassa ja Baltiassa on Fredko 
Oy. Nyt ensiesittelyssä suomalaisilla messuilla oli Konepajassa 
mukana valmistajan tuore FlexPunch Compact-lävistyskeskus-
malli. Ohjauksella Mikko Kärnä.

Pitkin perintein: Kauppa Osakeyhtiö on helsinkiläinen työka-
lujen maahantuonti- ja tukkuliike, jolla on tavalta takanaan 
jo yli sadan vuoden mitalta. Tuotteisiin kuuluvat monenlaiset 
työkalut metallintyöstöön, mittaukseen, puristukseen ja kiinni-
tykseen. Osastolla messuilla oli esittelytöissä Juha Virkamäki.

Prodmac Oy esitteli osastollaan mm. Behringerin uusia saha-
ratkaisuja, Euromacin tuotteita taivutukseen sekä mm. kuvan 
MEP:in Shark 332 RC Konnect automaattista kulmavannesahaa. 
Hyvin suojatussa mallissa 60 asteen kulmasahaus vasemmal-
le ja oikealle, 1500 mm syöttöliike, optiot 3000 ja 4500 mm

Wihuri ja Mazak juhlivat tänä vuonna 30-vuotista yhteistyötään 
ja teema näkyi vahvasti myös Konepajassa. Messuosastolla oli 
esillä mm. 5-akselinen koneistuskeskus CV5-500 MA-25/400-ro-
bottisoluun yhdistettynä. Kokonaisuuden uusi omistaja Lapin-
lahden Koneistus, toimitusjohtaja Tuomas Litmanen asettui 
messuilla kuvaan koneen vierelle. 

Positiivisia signaaleja Tampereella

Konepaja, Nordic Welding Expo ja 3D & New Materials
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2. Nuutti Tikkanen JEDU, Ni-
vala, 3. Lauri Mutka SAKKY, 
Varkaus. Palkintokolmikon 
lisäksi kisaan osallistuivat 
Jeremia Hautamäki JEDU, 
Nivala, Adam Kontiokari 
VAMIA, Vaasa, Oskari Leske-
lä OSAO, Oulu, Tomi Rahja 
JEDU, Kalajoki, Joona Viita-
nen SEDU, Lapua.

Tampereen messukoko-
naisuus järjestetään jälleen 
vuonna 2026, ajankohta on 
17.–19.3.2026. Seuraavilla 
sivuilla muutamia kuvalli-
sia näkymiä tämän vuoden 
messuille.

Airwellin termisten Wellcut-leikkauskoneiden valmistus on tänä vuonna 28-vuotias ja brändin 
koneita oli asiaan kuuluvasti esittelyssä messuilla Nordic Welding Expossa. Airwellin osastolla 
A-hallissa osastolla leikattiin sekä levykoneella että cobottiplasmalla, jota Antti Palomäki ku-
vassa esittelee.

Edufix on konepajateollisuuden huolto- ja tarvikeyritys sekä käyttökouluttaja, Contos konei-
den ja laitteiden maahantuoja. Konepajan osastolla oli tarjontaa kumpaankin aihepiiriin ja tie-
toa mm. lastuamisnesteisiin liittyen. Jukka Honkanen varmisti messukoneena Speronin esi- 
asetuslaitetta esittelytikkiin.

Pedersöressä toimiva HSJ-Products tarjoaa ohutlevyn, pro-
fiilien ja putkien laserleikkauspalveluja, särmäys, hitsaus ja 
teräslangan taivutus ovat myös paletissa. Lisäksi talon oma 
tuote ovat säilytysjärjestelmät ja palettihyllyratkaisut. Niistä 
oli messuilla kävijöille kertomassa mm. Sebastian Forsbacka. 

SmartAir esitteli messuilla mahdollisuuksiaan paineilman kulu-
tuksen mittaukseen ja etävalvontaan. Yrityksen ratkaisulla mi-
tattiin Tampereen messukolmikon koko paineilma. Mittauksilla 
ja seurannalla voidaan saada aikaan paineilman kulutuksessa 
isot säästöt, totesi osastolla Sami Uusi-Erkkilä.

MTC Flextekin osastolla oli mukana runsaasti tarjontaa eri 
tuote- ja palvelualueelle. Kuvassa koneista RoboDrill malliston 
suurin Robodrill eli malli alpha-D21LiB5 Plus. RoboDrill-koneita 
on saatavilla eri karan teho- ja nopeusvaihtoehdoilla 3-, 4- tai 
5-akselisina, automatisointi saman valmistajan roboteilla on 
saumatonta.

Purseenpoiston ratkaisujen kysyntä on markkinoilla ollut viime 
vuosina runsasta mm. laserleikkauksen jälkeiseen viimeiste-
lyyn ja reunanpyöristykseen. CoastOnen osastolla A-hallissa 
oli esillä monipuolinen sovellutus teemaan Lissmacin SMD 3 
S-sarjasta. Mallissa SMD 335 työleveys 1350 mm, materiaali-
vahvuus käsittelyyn 1-120 mm. 

Pieni ja kompakti. Haasin Desktop Mill on nimensä mukaiseksi 
kompaktin kokoinen ja siten myös nasevasti messuilla esitel-
tävä pöytäjyrsinkone esimerkiksi koulutuskäyttöön oppilaitok-
sissa tai muuten vain alan harrastajille. Kolme akselia, karassa 
kierroksia max. 15 000 1/min, Haas-ohjaus.

Belgialaisen LDV:n koneet ovat Vossi Groupin uusi edustus ja messuilla julkaistiin 
ensimmäiset kaupat teemaan liittyen. ToolCell särmäyskone automaattisella työ-
kaluvaihdolla liittyy jatkossa vaasalaisen VAMM Steelin konekantaan ja vähentää 
työkaluvaihtoajat tietyissä töissä jopa 95 %. Kuvassa VAMM Steeli n Vesa Tam-
mela (2.oikealta) ja Asko Heikkinen, vasemmalla Marko Vossi ja Perttu Lankinen.

Maanterä esiintyi Konepajassa vastuullisen tuotannon teemoin, mikä tarkoittaa 
hyvää, turvallista sekä myös ekologisesti kestävää tuotantoa ja työympäristöä. 
Mm. Dormatecin ratkaisut olivat esittelyssä sekä talon työkalutarjontaa. Osas-
tolla asettuivat kuvaan Allied Machine Engineeringin Darren Young (oikealla), 
Maanterän Ilkka Eriksson ja Timo Patterson.



KONE      KURIIRI.fi
16 17

Metallin, prosessiteollisuuden sekä hydrauliikka-alojen tuottei-
ta myyvän ja markkinoivan IP-Produkter Oy:n metallintyöstö-
koneosaston valikoimaan kuuluvat ratkaisut tankosorvaukseen, 
jyrsintään sekä hammaspyörien valmistukseen. Konepajassa 
esillä olivat mm. Citizen Miyanot. Lähinnä jyrsintä-sorvaus-
keskus ANX-42SYY.

Tekupitin palettiin kuuluvat varaosat ja lisälaitteet, ja niitä oli 
mukana mukava kattaus Konepajassa. Osastolla nähtiin mm. 
muljupumppuja, sumuimureita sekä kuljetinratkaisuja. Tiskin 
taakse kuvaan asettuivat Tekupitilta Jari Vainio vasemmalle ja 
Jouni Pääskynen oikealle. Silvia Mucedola oli saapunut Suomen 
kevättalveen Italiasta Micronfilterilta.

Kääntöpöytävarustus on kätevä tapa lisätä koneeseen akseleita 
ja siten jalostaa tuotannon tehokkuutta eteenpäin. Nurminen 
Toolsin edustuksiin kuuluu sveitsiläinen valmistaja pL Lehmann, 
jonka mallistoon kuuluvat alan ratkaisut. Messuosastolla rat-
kaisuja esittelivät Lehmannin Alexander Gregory ja Nurmisen 
Sami Hellsten.

Messujen ulkoisilta mitoiltaan suurin kone. Cutlite Penta toi-
mittaa markkinoille laserkoneita ja erikoisjärjestelmiä, jotka 
voidaan varustaa myös viisteleikkausominaisuudella. Kone 30 
kW:n tunnuksin oli mukana messuilla Alikon osastolla. Uusi 
edustus on kiinnostanut markkinoita mukavasti, totesi toimi-
tusjohtaja Stanislav Demin. 

Machineryn osastolla oli mukana monenlaisia näkymiä talon 
tarjontaan. Demotoiminnassa nähtiin Microstepin plasma viis-
te-, poraus- ja putkiyksiköllä, ja esimerkiksi Lagunin ja Hyundai 
-Kian koneita oli mukana. Katri Manninen esitteli sahantarjon-
taa, mm. Meban Ecoline-sarjan 335-DGA 1000 -automaattivan-
nesaha oli tarkastelussa.

MA-Tech Oy on vuonna 2007 perustettu suomalainen yritys, 
jonka tuotteita ovat kuljetinratkaisut ja muut apulaitteet eri 
teollisuuden alueille aina 10 grammasta 100 tonniin. Yritys 
toimii Lapualla, markkinat ovat Suomessa ja ulkomailla. Ko-
nepajassa A-hallissa tuotteita oli esittelemässä Jani Kivisalo. 

Halikosta toimivan JR-Machinesin tarjontaa ovat mm. Tongtain 
työstökeskukset. Messuilla oli mukana mm. Heidenhain-oh-
jauksella varustettu 5-akselinen Tongtai CT-350--työstökeskus. 
X/Y/Z-liikkeet 400/510/510 halkaisijaltaan 350 mm pöydällä. 
30 työkalua BBT-40, karan läpijäähdytys, optiona 5-akselin si-
multaanityöstö.

Vaskin tuotteita ovat koneet latanlävistykseen ja taivutukseen 
sekä kupari- ja alumiinikiskojen valmistukseen. Vaski oli muka-
na Konepajassa ensi kertaa, paikka oli keskeinen A-hallissa ja 
osastolla olivat mukana mm. esimerkit mm. lävistyksen Vaski 
Punch- (kuvassa) ja viimeistelyn VaskiShape tuotesarjoista.

Tamsparkin osastolla oli esillä ajankohtaistarjonta GF+:n ko-
neistusratkaisuista 3D-tulostuksen ja mm. 3D-mallinnuksen 
tuotteisiin. 3D-skannereita osastolla edustivat esimerkiksi 
helppokäyttöiset, helposti mukana kuljetettavat ja käytännöl-
liset Scantechin käsiskannerit. Niitä demosi messuilla Goran 
Radulovich.

Saksalaiset Hermle-jyrsinkoneet kuuluvat nykyisin Index Nor-
dicin tarjontaan myös Suomen markkinoilla. 5-akselisen/5-si-
vun koneistuksen economy-malli Hermle C 400-malli oli Ko-
nepojassa esillä, kone on varustettu isolla työalueella, liikkeet 
850x700x500 mm ja pöytäkapasiteetti 2000 kg. Karanopeudet 
15 000-/18 000 1/min.

FMS Servicen osastolla oli esittelyssä mm. Bodor Laserin kom-
pakti i5 -tasolaser 1000x1500 mm työalueella. Sarjaan kuuluvat 
myös i6- ja i7-mallit 2000 x 1000mm 3048 x 1524mm työ-
alueella. 12 kW vakiona, lasersäteen kuviointiohjaus saatavilla 
optiona. Myös pienikokoinen pysyvään ja tarkkaan merkintään 
sopiva merkintälaser oli esittelyssä.

Klaukkalasta toimivan Rensi Finlandin tarjontaan kuuluvat le-
vytyökoneet, mittauskoneet ja ohjelmistot ja kaikista näistä 
oli asiaa tarjolla osastolla A-hallissa. Osastolla esiteltiin mm. 
uusimman sukupolven Surfcam- ja Edgecam-ohjelmistoja sekä 
uutta mittakonetarjontaa. Cobotilla hitsattiin ja palletoitiin.
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PARANNA KILPAILUKYKYÄSI!
Koneet kohtuuhintaan Koskelalta – 42 vuotta laadukasta huoltoyhteistyötä.

Kärkisorvit ja 
opetettavat 
CNC-sorvit

Levyn- ja profiilin-
pyöristyskoneet, 

putkentaivutuskonet 
ja palkkilinjat, ym.

Pyörityspöydät Levyleikkurit ja 
särmärit

Kärkisorvit ja 
opetettavat 
CNC-sorvit

PYYDÄTARJOUS!

KONEMYYNTI JA HUOLTOPALVELUT Marko Koskela, p. 040 357 1222

Työstökoneliike M. Koskela Oy
 MACHINE TOOLS COMPANY SINCE 1978
 Jänismaantie 28, 67800 KOKKOLA  •  www.mkoskela.fi

Huoltopalvelut 
ja varaosat 

kaikkiin 
merkkehin

Sorvaus- ja työstökeskukset, 
opetettavat sorvit, VTL

Digitaaliset 
mittalaitteet

Makrumin osastolla oli mukana mm. YCM:n vankkarakenteinen viisiakselinen NFX-400A. X/Y/Z-
liikkeet koneessa 650/520/420 mm (A 150˚ (+30˚/ -120˚), C 360°), pöytäkoko Ø350 mm ja kapa-
siteetti 200 kg. Työkalumakasiini on 24-paikkainen, ohjaus Heidenhain. Karan kierrokset ovat 
12 000 1/min ja tehot 11/15 kW. 

Työkalutalo Iscarin osastolla oli mukana runsaasti uutta tarjontaa, mm. QUICKSWISS- ja 
NEOSWISS-sarjojen vaihtopäitä sveitsiläistyyppisiin koneisiin, ja teräaihiota erikoistyökaluihin, 
tietoa ja asiantuntemusta. Iscarin työkaluilla oli varustettu koneita myös useilla muilla osastoilla. 
Hodaritarjoilu siivitti keskipäiviä.

Nakamura-Tomen tuoreen tarjonnan NTY3-150 oli yksi Insi-
nööritoimisto Ismo Lindbergin osaston kiintopisteistä. Mo-
nipuolinen kone, kaksi karaa, kolme työkalurevolveria (kaksi 
yläpuolista ja yksi alapuolella), 3x pyörivät työkalut ja Y-akseli. 
NT SmartX (Fanuc 31§i-B) -ohjaus. Koneistuskapasiteettia kone 
tarjoaa Ø 225xL 685 mm.

3D & New Materials -tapahtuma oli osa messukokonaisuutta ja 
Nivalassa toimiva ELME Studio yksi näytteilleasettajista. Osas-
tolla oli tarjolla tietoa myös mm. Tulevaisuuden Tuotantotek-
nologiat (FMT) -tutkimusryhmästä, mikä tarjoaa T&K-palveluja, 
uutuutena 3D-metallintulostus ja materiaalien väsymistutkimus. 
Osastolla Jari Tirkkonen. 

Isojoen Laitevalmisteen uutuus messuesittelyssä, Fincut Drillin-
ger on uusi levyleikkeiden porauskeskus, mihin on yhdistetty 
myös viisteplasma taakse. Kara liikkuu myös pöydän ulko-
puolelle, jolloin reiät ja kierteet onnistuvat myös reunoihin 
tai pyöröakselien päihin. Innovatiivinen pöytä mahdollistaa 
kätevät kiinnitykset.

DN Solutionsin Puma DNT -sarjaan kuuluu liukujohteisia vaaka-
sorveja eri kokoluokkiin, -varustuksella ja tehokkaalla karalla. 
Konepajassa esillä oli Puma DNT 2100M 10 tuuman istukalla, 
380 mm:n sorvaushalkaisijalla ja 610 mm-pituudella.  Kuvassa 
oikealla kompakti viisiakselinen koneistuskeskus DVF 5000.

 Nopea läpimenoaika, hioo molemmat 
puolet samalla kerralla

Säästää:
Aikaa
Rahaa

Energiaa

Coastone Oy
www.coastone.fi

Vesa Erkkilä, 044-256 1800
Janne Raittila, 050-553 7098

SBM-KONEET – TEHOKAS
PURSEENPOISTO JA  REUNANPYÖRISTYS 

OSAN MOLEMMILTA PUOLILTA

ENERGY
SAVING

www.lissmac.com
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Prima Power on järjestänyt 
Seinäjoella alkukevään ta-
pahtumia useina vuosina eri 
teemoista ja lähestymiskul-
mista lähtien. Tämän vuoden 
tapahtumassa päähuomio 
tapahtumassa oli yhdistel-
missä ja tuotantojärjestel-
mien mahdollisuuksissa. 

Kokonaisuuden teema oli 
”Evolve by Integration”.

”Toimme esille osaltamme 
positiivista signaalia alkuvuo-
teen ja modernia kokonais-
ratkaisujen näkökulmaa. In-
tegraatio lisää laatua ja tuo 
tehokkuutta tuotantoon”, 
tiivistää teemaa järjestelmi-
en myyntijohtaja Antti Kuu-
sisaari.

Monet mahdollisuudet

Prima Powerin tuotealueita 
ovat lävistyksen, leikkauk-
sen ja taivutuksen ratkaisut 
stand-alone -koneista auto-
matisoituihin tuotantosolui-

hin ja aina laajoihin linjoihin 
saakka. 

”Automatisoitu tuotan-
to ja tehokkaat ohjelmistot 
korostuvat nykypäivän teol-
lisuudessa ja mahdollisuudet 
ratkaisujen toteuttamiseen 
ovat tänä päivänä erittäin 
moninaiset, tuotteista ja ma-
teriaaleista riippuen”, Kuusi-
saari sanoo.

Tapahtumassa järjestel-
mien etuja ja kokoonpanoja 
käsiteltiin paneelityyppisten 
keskustelujen pohjalta. Lä-
hemmin tarkastelussa olivat 
mm. ovivalmistus sekä elin-
tarvikealan tuotantoon liitty-
vät ratkaisut.

Aamupäivän vuorovaikut-
teisesti toteutetussa panee-
lissa tuotepäälliköt esittelivät 
yhdistelmämahdollisuuksia 
Prima Powerin eri tuotesek-
torien näkökulmista. Iltapäi-
vällä teemaa syvennettiin 
edelleen teknologisten yksi-

tyiskohtien ja mm. softarat-
kaisujen käytännön esimerk-
kien pohjalta.

Demoja 
teknologiakeskuksessa

Yksi keskeinen osa tapahtu-
maa olivat tuotantodemot. 

Prima Powerin Seinäjoen 
tehtaalle sijoittuu yksi kon-
sernin teknologiakeskuksis-
ta, ja se keskittyy erityisesti 
automatisoituihin järjestel-
miin sekä ohjelmistoihin.

maatiolaittein. 
Lävistys/laserleikkausso-

lun keskeinen tuotantokone 
on Combi Genius. Monipuo-
linen käsittelyautomaatio tu-
kee tehokasta tuotantoa.

Kolmas järjestelmä esit-
telyssä oli 2D-laserleikkaus-
solu, missä Laser Genius+ 
-laserleikkauskone toimi yh-
distettynä Combo Tower-va-
rastojärjestelmään sekä au-
tomaattiseen kappaleen-
käsittelyportaaliin. Kaikkia 
koneita ja demotuotantoa 
ohjattiin etänä Prima Powe-
rin Tulus office- ohjelmisto-
ratkaisujen kautta.

Lisäksi demoesittelyssä 
oli särmäystä automaattisel-
la työkalunvaihdolla varuste-
tulla eP Genius 1030-servo-
särmäyskoneella.

Tarjolla päivän mittaan oli 
myös näkymiä tuotantoon 
ohjattujen tehdaskierroksen 
yhteydessä. Seinäjoen teh-

Järjestelmien ytimenä toi-
mii automaattivarastojärjes-
telmä Night Train Genius, 
mikä toimi yhdistettynä ta-
pahtumassa livetoiminnassa 
nähtyihin automaatiojärjes-
telmiin, kuten PSBB-linjaan ja 
lävistys-/laserleikkaussoluun. 

PSBB-valmistusjärjestel-
mässä mukana olivat lävis-
tystä ja leikkausta yhdistävä 
Shear Brilliance sekä sähkö-
servokäyttöinen EBe Express 
Bender -taivutuskone auto-

taalla valmistetaan Prima 
Powerin lävistävät ja lävis-
tystä ja leikkuuta yhdistävät 
koneet sekä automaalaitteita 
ja varastoratkaisuja.

Lisäksi ohjelmaan kuului-
vat vierailut Prima Powerin 
erillisiin ns. laboratorioti-
loihin, missä esittelyssä oli 
viime vuoden lopulla jär-
jestetyssä Stuttgartin Ble-
chexpossa ensi kerran esi-
telty uusi tuotantolinja. 

Siihen kuuluvat lävistys- ja 
laserleikkauskoneyhdistelmä 
Combi Genius, lastaus-, pur-
ku- ja pinoamisrobotti LSR, 
sähköservosärmäyspuristin 
eP Genius 1030 integroidulla 
työkalunvaihdolla ja 7-akseli-
nen teollisuusrobotti.

Lisäksi Vaskin tiloissa Sei-
näjoella oli mahdollisuus tu-
tustua kookkaaseen kuuden 
kelan kelalinjaan, joka integ- 
roituu osaksi Prima Powerin 
tuotantolinjaa.

Järjestelmät tarkastelussa Seinäjoella

Prima Power Tech Flow

PSBB-linja toiminnassa. Siihen kuuluvat mm. lävistyksen ja leikkauksen yhdistelmäkone 
Shear Brilliance sekä sähköservokäyttöinen EBe Express Bender -taivutuskone automaatio-
laittein. Linjoilla valmistettuja tuotteita olivat oviesimerkki, keittiötaso ja kierrätyslaatikosto.

Eri tuotealueiden tuotepäälliköt esittelivät integraation mahdollisuuksia paneelissa. 
Vasemmalta Oskari Haiminen, Marko Piirto, Enrico Garino, Luca Spadina ja Francesca Pacella. 

Paneelin veti Helena Riihitupa.

Night Trainiin PSBB:n lailla yhdistetty lävistys/
laserleikkaussolun keskeinen tuotantokone on Combi Genius. 
Monipuolinen käsittelyautomaatio tukee tehokasta tuotantoa.

Prima Power järjesti Tech Flow-kokonaisuu-
den tehtaallaan Seinäjoella maaliskuussa. 
Kone-, laite- ja ohjelmistointegraation mah-
dollisuudet tehokkaaseen ja toteutukseltaan 
saumattomaan tuotantoon olivat tapahtuman 
keskiössä.

KARI HARJU
TEKSTI & KUVAT

Tech Flow-tapahtuma Seinäjoella. Antti Kuusisaari toivotti vierailijat tervetulleiksi.
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6-kelainen kelalinja oli esillä Prima Powerin väreissä 
valmistajan Vaskin tiloissa Seinäjoella.

Uutta Prima Powerin särmäysteknologiaa edusti 
teknologiakeskuksen demoissa eP Genius 1030. Jani Sillanpää 

taivutti mikroaaltouunin kotelorakennetta.

Myönteistä menoa

Viime vuosiin on liittynyt 
markkinoilla haasteita, mutta 
Prima Powerilla viime vuosi 
ja tämän vuoden alku ovat 
olleet varsin myönteisiä.

kokonaisuutta kompensoi 
hyvä kehitys erityisesti Poh-
jois-Amerikan markkinoilla.”

”Saimme availtua mark-
kinoita myös uusilla alueil-
la, kuten Etelä-Amerikassa, 

”Viime vuosi oli kokonai-
suutena ottaen meille var-
sin hyvä. Perinteisillä mark-
kinoillamme Euroopassa oli 
yleisen tilanteen vuoksi vai-
meampaa kehitystä, mutta 

Lähi-Idässä ja Euroopassa 
esimerkiksi Puolassa. Myös 
tämän vuoden alku näyttää 
tilanteeseen nähden vähin-
täänkin kohtuulliselta”, Antti 
Kuusisaari sanoo.

Prima Power kuuluu Prima 
Industrie -konserniin, minkä 
omistus siirtyi viime vuoden 
alun tienoilla Femto Techno-
logies S.p.A. -yhtiölle. 

Uusi omistaja tuo omat lin-
jauksensa jatkoon, toimintoja 
ja organisaatioita terävöite-
tään. Tuotekehitykseen ta-
lo satsaa edelleen isosti ja 
Suomen toiminnot pysyvät 
jatkossakin keskeisenä osa-
na palettia. Finn-Power Oy:n 
toimitusjohtajana on viime 
syksystä alkaen toiminut Jar-
mo Mursula.

Myynnin puolella organi-
saatiota ja tehtäväjakoa on 
järjestetty osin uudelleen 
mm. alueittain. Pohjoismai-
den ja Baltian myyntijohtaja-
na aloitti tämän vuoden alus-
sa Tapani Ylitalo, tuttu mies 
talon myyntitoiminnoista jo 
pitkältä ajalta.

”Organisaatio muuttui 
hieman ja lisätehojahan 
muutoksilla toki haetaan. 
Näillä mennään, hyvillä mie-
lin eteenpäin”, toteaa Tapani 
Ylitalo.

Prima Powerin maalis-
kuiseen englanninkieliseen 
tapahtumaan Seinäjoella 
osallistui noin 70 vierailijaa 
kymmenestä eri maasta. 

Konseptiltaan toinen saman-
tyyppinen tapahtuma järjes-
tetään myöhemmin keväällä 
Torinossa. 

Muita Prima Powerin kes-
keisiä tämän vuoden panos-
tuksia myöhemmin on mm. 
levyalan keskeinen messu-
tapahtuma EuroBLECH. Se 
järjestetään Hannoverissa 
syksyllä.

Kattava valikoima teolliseen tuotantokäyttöön Euroopassa valmistettuja TYÖKALUJA, METALLINTYÖSTÖ KONEITA JA MITTALAITTEITA!

Myynti ja Huolto
Puh. 010 311 7040  
Federleynkatu 1, 33400 Tampere
www.linnatrade.fi

MEILTÄ MYÖS:

LOBSTER ja OBER -vetoniittauskoneet | NITTO KOHKI  ja OBER -paineilmatyökalut | ATLAS COPCO 
BALMA -ruuvikompressorit, mittarit, käsimittavälineet | DELVO-ruuvinvääntimet | ROTABROACH ja 
NITTO KOHKI -magneettiporakoneet, perinteiset metallintyöstökoneet | NITTO KOHKI -pikaliittimet | 
Työstökonevaraosat ja -tarvikkeet | OBER -ilmamoottorit | E2 ja OBER -poraus- ja kierteitysyksiköt.

Käsikäyttöiset, kannettavat 
akkutoimiset, pneumaattiset ja 
hydrauliset lävistimet, 
myös taivuttimet ja profiilileikkurit.

PATMARK-MERKKAUSKONEET

MARKKINOIDEN LUOTETTAVIMMAT DIGITAALISET NÄYTTÖLAITTEET?

Italialaiset Givi Misure -näyttölaitteet
ovat yhdet alan monipuolisimmista ja
luotettavimmista näyttölaitteista.
Sauvat pisimmillekin liikkeille, myös CNC
versiot. Erinomainen hinta-laatusuhde, esim.
pikkusorvi 250 x 1000 mm paketti 1190,00 € / Alv 0 %

Ruotsissa valmistetut Solberga pylväs-, penkki- 
ja porajyrsinkoneet. Vaihdelaatikko, kierteitys.
Hinnat alkaen 2900,00 € / Alv 0%

SOLBERGA PORA- JA PORAJYRSINKONEET

Erittäin helppokäyttöiset kannet-
tavat Japanilaiset, akkutoimiset 
Patmark-merkkauskoneet. Helppo 
etäohjemointi ilmaisella softalla esim. 
kännykällä. Alk. 2699,00 € / Alv 0%

TANGONVETOLAITTEET, MERKKAUS- JA JÄYSTEENPOISTOISTUKAT

POWERTOOLS, VOLUMEC JA OBER -KIERTEITYSKONEET

Ruotsissa ja Italiassa 
valmistetut, markkinoiden 
suorituskykyisimmät 
pneumaattiset ja sähkö-
toimiset kierteityskoneet. 
Max M36. Myös pora-
kierteityskoneet.

SMART MOTION, VOLUMEC, DELVO JA AERO-MOTIVE -TYÖKALUKEVENTIMET

MPC tangonvetolaitteet CNC-sorville. 
Kiinnitys revolveriin max tangon 
paksuus 105 mm.
Tee merkkaus ja jäysteen 
poisto AKS Teknik -työkaluilla, 
CNC-koneella tai robotilla!

Työkalukeventimet suuntaisvarrella, 
myös nostimeksi sopivat mallit. 
Vaijerityökalukeventimet 0,5-168 kg kuormille!

NITTO KOHKI, TAMA JA OGURA -LÄVISTIMET

Luotettavat Italiassa valmistetut 
esiasetuslaitteet. Mekaaninen ja optinen 
mittaus. Kaikki mallit voidaan kytkeä 
PC:lle ja tarratulostimeen. 
Esim. malli MERY L 2780, 00 € 
+ OPTO USB kaapeli sis. softan 211, 00 € 
+ tarratulostin DYMO 450 300,00 € / Alv 0%

ESIASETUSLAITTEET

SAHAT, LEVYTYÖKONEET, HIOMAKONEET, SORVIT JA JYRSINKONEET

Kattava valikoima sahoja, levytyökoneita, hiomakoneita, sorveja ja jyrsinkoneita 
teolliseen tuotantokäyttöön.
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Vaski on Seinäjoella toimiva 
kokoojakiskojen asiakaskoh-
taisten lävistys- ja taivutus-
ratkaisujen sekä kelankäsit-
telylinjojen valmistaja, minkä 
toimintaan on alusta lähtien 
kuulunut ripeä kasvu. 

Vaski-brändi esiteltiin 
vuonna 2020 (aiemmin Rods-
tein) ja yritys nosti seuraava-
na vuonna liikevaihtonsa jo 
kahteen miljoonaan euroon. 
Nyt tilauskirjat ylittävät 11 
miljoonan euron tason tälle 
vuodelle ja kotimaan lisäksi 
tähtäin on vahvasti ulkomai-
den markkinoilla, Euroopas-
sa ja Pohjois-Amerikassa. 

Vahvaa näkymää

Vaskin suunnittelemia ja val-
mistamia koneita käytetään 
esimerkiksi kytkinlaitteisto-
jen, latausasemien ja gene-
raattorien valmistuksessa, 
joten näkymää riittää. Sa-
maan aikaan kelankäsitte-
lylinjojen markkinat vahvis-
tuvat. 

”Myös suhdanteista asiat 
toki riippuvat, mutta kasvuun 
tähtäämme vahvasti. Viime 
aikoina suurin kasvu on tullut 
Pohjois-Amerikasta”, kertoo 
Michael Mansour.

Hiljattain julkaistun Pi-
vatic-kaupan myötä asema 
markkinoilla vahvistuu nyt 

Molempien yritysten ti-
lauskanta vuodelle 2024 
on yli 11 miljoonaa euroa 
ja fuusion jälkeen yritysten 
yhdistetty liikevaihto on yli 
25 miljoonaa euroa. 

Vaski Groupin alla tulee 
työskentelemään noin 100 
henkilöä. 

Vaski vahvistaa merkit-
tävästi kelankäsittelylait-
teiden valmistamista Piva-

Groupille merkittäviä sy-
nergioita. Yhdessä olemme 
markkinajohtaja kelalinja-
järjestelmissä ja tavoittee-
namme on kasvaa merkit-
tävästi tulevina vuosina 

edelleen. Kaupan jälkeen 
Vaski Groupissa työskente-
lee noin 100 henkilöä, niistä 
Vaskissa noin 40. 

Kasvun myötä kehitykseen 
vahvasti panostava yritys on 
hankkinut käyttöönsä lisäti-
laa ja toimii Seinäjoella kah-
dessa toimipisteessä. 

Hiljattain käyttöönotettu 
uusi tila sijaitsee Seinäjoel-

ticin keskittyessä ohutlevyn 
lävistys- ja taivutuslinjojen 
valmistukseen. 

Vaski Groupin omistaja 
Michael Mansour on tyy-
tyväinen kauppaan: ”Vaski 
on kasvanut merkittävästi 
viimeisen 4 vuoden aikana 
ja olen innoissani tästä yh-
distelmästä, joka luo uuden 
markkinajohtajan kelalinja-
järjestelmiin tuomalla Piva-

ohutlevytyöstökoneiden 
järjestelmätoimituksissa.” 

Vuonna 2023 yli 18 % 
Vaskin liikevaihdosta koh-
distettiin tutkimus- ja kehi-
tystoimintaan, mikä osoit-
taa Vaskin sitoutumisen 
teknologian edistämiseen. 
Sitoutumalla innovaatioon 
ja laatuun, Vaski Group ai-
koo hyödyntää asiantun-
temustaan Pivaticin kehit-

la alkuperäisen toimipaikan 
lähellä.

Parhaillaan yritys suunnit-
telee kokonaan uuden teh-
taan rakennuttamista Seinä-
joelle tai lähialueelle.

”Ensimmäiset piirustukset 
ovat olemassa, mutta kehi-
tettävää on vielä. Asiassa on 
tarkoitus edetä lähiaikoina”, 
kertoo Mansour.

ticin 50 vuoden osaamisen 
osaksi Vaski Groupia.” 

Pivaticin toimitusjohta-
ja Jan Tapanainen lisää: 
”Olen erittäin tyytyväinen 
tästä fuusiosta, joka luo 

tämisessä ja vahvistaa sen 
tutkimus- ja kehitystoimin-
taa. 

Sekä Vaski että Pivatic 
ovat vakiinnuttaneet ase-
mansa kansainvälisinä yri-
tyksinä ja yli 90 % tuotteis-
ta viedään ulkomaille. Vas-
ki on perustettu 2015 alun 
perin Rodstein-nimellä. Pi-
vatic puolestaan juhlii ensi 
vuonna 50-vuotisjuhliaan.

Vaskin tuotepalettiin kuu-
luu täyssähköinen lattamate-
riaalien lävistyskonesarja kol-
mena tehoversiona, lattale-
veydet ovat 15-260 mm, vah-
vuudet kolmesta 20 mm:iin. 

Taivutukseen tehdään niin 
ikään täyssähköservoratkai-
suja, koneissa työkalunvaih-
to on automaattinen. Lisäksi 
Vaski valmistaa kompakteja 

Ajankohtais- 
tarjonta  
esittelyssä

Vaskin ohjelmaan ovat vuo-
sittain kuuluneet Open Hou-
se-tapahtumat. 

Tämän vuoden tapahtu-
ma pidettiin maaliskuussa, 
ja esillä oli tuttuun tapaan 
tietoannin lisäksi keskeistä 
konetarjontaa.  

ja helposti myös automatisoi-
tavia viimeistelykoneita latta-
raudan ja pyöreiden tankojen 
päiden käsittelyyn. 

Perinteiseen tuotantoon 
kuuluvat myös tilaukses-
ta tehtävät erikoiskoneet, 
kuten esimerkiksi kone ge-
neraattorikelojen valmis-
tukseen. Tuorein segmentti 
ovat koneet keloilta tapah-
tuvan ohutlevymateriaalien 
käsittelyyn, eli oikaisuun ja 
katkaisuun yksikelaisina ja 
monikelaratkaisuina, ja laa-
joihin automaatiolinjoihin 
soveltuvina asiakaskohtaisi-
na sovellutuksina. 

Open Housessa oli esillä 
ratkaisuja talon keskeisille 
tuotealueille. Kookkain esil-
lä ollut kokonaisuus oli Pri-
ma Powerin väreissä esittäy-
tynyt kookas kuuden kelan 
kelalinja. 

Viimeistelykoneita esitel-
tiin useita eri malleina, uutta 
Euromac-yhteistyöratkaisua 
esiteltiin taivutuskonepuolel-
la.  Demoajossa olleella lä-
vistyskoneella ajettiin demoa 
ja koneen yhteydessä esitel-
tiin työkalupuolen uutuute-
na multitoolratkaisua. Myös 
merkkausratkaisua esiteltiin 
talon omissa väreissä, ja ko-
neiden softaratkaisut olivat 
myös esillä. 

Kasvun tunnelmia Seinäjoella

Vaski Open House 

Teknologiatalo 
Vaski jatkaa 

vahvassa kasvussa. 
Tuotepaletti kehittyy 

ja jatkossa 
uuden toimitilan 

rakennuttaminen on 
suunnitelmissa. 
Yritys järjesti 
Open House
-tapahtuman 

maaliskuussa 
Konepaja-messujen 

alusviikolla.

Vaski Group Oy laajentaa toimintaansa ostamalla Pivatic Oy:n

Vahvaa kasvua tavoitteleva seinäjokelainen Vaski 

Group Oy laajenee ostamalla Hyvinkäällä toimivan 

Pivatic Oy:n. Kaupan myötä Vaski jatkaa asemansa 

vahvistamista teollisuudessa ja pyrkii huippuosaa-

miseen valmistuksessa ja innovoinnissa. 

KARI HARJU
TEKSTI & KUVAT

Viimeistelykonemalleja oli Open Housessa mukana 
sekä pysty- että vaakakaraisina.

Läheltä löytynyt uusi tilaratkaisu helpottaa tilapulmia. 
Rakennuksessa tehdään kokoonpanoja ja jatkossa 

rakennukseen sijoittuu myös toimistotiloja, 
Michael Mansour kertoo. 

Kelalinjat ovat yksi Vaskin keskeinen ja markkinoilla menesty-
vä tuotesektori. Levytyökeskukseen liitettävä, layoutiltaan ja 

rakenteeltaan osalta uudistunut materiaalinvaihdon osalta täy-
sautomaattinen linja kuudella kelalla oli esittelyssä.

Lävistyskone FlexPUNCH oli esillä Open Housessa. 
Uutuutena on multitool-varustusratkaisu, kertoo Vaskin 
kehitysjohtaja Mikko Lilja. Kuvassa 8-paikkainen malli.
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AINA 
TÄYTTÄ 

KONEASIAA.
Lue Konekuriiri 

netissä
www.konekuriiri.fi

Suomen ensimmäinen Xe-io-
nileikkurilla (PFIB-SEM) va-
rustettu pyyhkäisyelektroni-
mikroskooppi on juuri otettu 
käyttöön VTT:llä. Vastaavat 
laitteet ovat harvinaisia Poh-
josmaissa ja myös maailman-
laajuisesti.

”Uusi laitteisto mahdollis-
taa materiaalien nopean kol-
miulotteiseen karakterisoin-
nin, mikä tukee esimerkiksi 
tietokoneavusteista mate-
riaalisuunnittelua (ICME) ja 
automaattista itseohjautuvaa 
materiaalikehitystä (MAP). 
Perinteisesti uusien materi-
aalien kehittäminen kestää 
kauan, mutta uusien kyvyk-
kyyksien ansiosta voimme ly-
hentää noin kymmenesosaan 
sitä aikaa, joka kuluu suun-
nittelusta materiaalin tuloon 
markkinoille”, sanoo VTT:n 
erikoistutkija Supriya Nandy.

Huippuluokan 
materiaalikehitystä 
teollisuuden tarpeisiin

Uusi FIB-SEM on suunnitel-
tu nanometrin tarkkuuteen 
yltäviin tutkimuksiin kaiken-
tyyppisille materiaaleille, ku-
ten keraameille, metalleille 
ja jopa pehmeille materiaa-
leille, kuten puulle ja paperil-
le. Näytettä voidaan samaan 
aikaan sekä kuvata että tes-
tata. Tämä on hyödyllistä 
esimerkiksi sen tarkkailuun, 
kuinka materiaali reagoi tiet-
tyyn kuormitukseen.

”Plasma-FIBin ja sen tes-
tausmahdollisuuksien avulla 
voimme paitsi vastata kysy-
myksiin materiaalin ominai-
suuksista, myös kysymyksiin 
siitä, miten materiaali käyt-
täytyy rasituksessa tai äärim-
mäisissä lämpötiloissa – tai 
molemmissa samanaikaises-

ti” Nandy jatkaa.
VTT:n uusi TESCAN AM-

BER X tarjoaa useille suo-
malaisille teollisuudenaloille 
mahdollisuuksia uraauurta-
vaan materiaalikehitykseen. 
Esimerkkejä ovat laiva- ja 
ilmailuteollisuus, nouseva 
vetytalous ja akku- ja puoli-
johdeteollisuus voisivat olla 
hyvin kiinnostuneita, kertoo 
tutkimustiimin vetäjä Jan-
ne Pakarinen VTT:ltä. Lisäk-
si VTT käyttää uudenlaista 
pyyhkäisyelektronimikros-
kooppia materiaalivahinko-
jen selvittämisessä.

VTT:n uusi laitteisto toimii 
xenon-plasman avulla siinä 
missä perinteisemmät jär-
jestelmät ovat perustuneet 
galliumin käyttöön. Gal-
lium-pohjaisten laitteiden 
suurin laajuus on sata nan-
oampeeria (nA), kun taas 
xenon-plasmaa käyttävä laite 
kuvaa ionivirtoja, joiden laa-
juus on useita mikroampee-
reja (µA). Tämä ero on ratkai-
seva ja tarjoaa huomattavasti 
paremmat mahdollisuudet 
tutkimustyölle. Järjestelmä 
on otettu käyttöön maalis-
kuun puolivälissä.

STY:n ylläpitämässä han-
kelistauksessa on noin 
90 miljardin edestä suun-
nitteilla olevia maatuuli-
voimahankkeita ja meri-
tuulivoimainvestointien 
potentiaali liikkuu yli 170 
miljardissa eurossa. Vaik-
ka kaikki kehitteillä olevat 
hankkeet eivät tule toteu-
tumaan, kertoo suunnit-
teilla olevien hankkeiden 
määrä tuulivoiman inves-
tointipotentiaalista.

Tällä hetkellä tuulivoima 
onkin teollisuudenala, joka 
houkuttelee Suomeen eni-
ten investointieuroja – par-
haillaan rakenteilla olevat 
tuulivoimahankkeet tuovat 
meille yli kolmen miljardin 
investoinnit vuoden 2025 
loppuun mennessä”, ker-
too Suomen Tuulivoimayh-
distyksen toimitusjohtaja 

Anni Mikkonen.
Tilastokeskuksen tieto-

jen mukaan tuulivoiman 
osuus teollisuuden kiin-
teistä investoinneista on 
ollut viimeisen viiden vuo-
den (2019 – 2023) aikana 
keskimäärin 15 prosenttia. 

Akuutin suhdannetilan-
teen yli katsottaessa Suo-
melle avautuu suuria in-
vestointimahdollisuuksia 
päästöttömään sähköön 
pohjaavissa teollisissa in-
vestoinneissa jo tällä vuo-
sikymmenellä. On erityisen 
tärkeää vahvistaa Suomen 
kilpailukykyä vihreän siirty-
män investointiympäristö-
nä, jotta mahdollisimman 
suuri osa vireillä olevista 
investoinneista saataisiin 
toteutumaan Suomeen”, 
kommentoi EK:n ekono-
misti Jouko Kangasniemi.

Suomen ensimmäinen plasma-FIB 
-pyyhkäisyelektronimikroskooppi

Tuulivoimassa vahva 
investointipotentiaali 

Suomen ensimmäinen plasma-FIB-tekniikkaan pe-

rustuva pyyhkäisyelektronimikroskooppi on saatu 

otettu käyttökuntoon VTT:n tiloissa Espoossa. Tuore 

miljoonaluokan investointi edistää suomalaista ma-

teriaalien tutkimusta esimerkiksi vetytalouden, lai-

vateollisuuden ja akkuteollisuuden tarpeisiin sekä 

palvelee materiaalivaurioiden selvitystä.

Suomen Tuulivoimayhdistyksen (STY) hanke-

tarkastelun mukaan Suomeen on suunnitteilla 

yli 130 000 megawattia tuulivoimaa. Investointi-

potentiaalina hankemäärä tarkoittaa yli 200 mil-

jardin euron investointeja. Tuulivoiman osuus 

teollisuuden kiinteistä investoinneista on ollut 

viime vuosina parhaimmillaan yli 25 prosenttia.

SUOMALAISET
NOSTOLAITTEET
• Trukkihaarukat  • Trukkihaarukkalaitteet
• Jatkohaarukat  • Lavanostimet    • Nostopuomit

KYRÖN TAKOMO, HELIN OY
www.kyrontakomo-helin.fi
myynti@kyrontakomo-helin.fi

02-486 2186

L A A T U A  J O  V U O D E S T A  1 9 2 7

Varaa paikka: p. 0400 857 800 ja lähetä aineistosi: toimitus@konekuriiri.fi

KONEET KIERTOON KONEKURIIRILLA

Krister Lindh Oy Ab
Bulderbackantie 1
68600 Pietarsaari

www.kristerlindh.fi

0400 268 955
krister.lindh@multi.fi

Morse vanne- ja puukkosahanterät
vuosien kokemuksella.

Levymankeli 4-telainen
Sartom 2000x6/8
Säteisporakone 
Csepel RF 22
Säteisporakone 
Csepel RF 75
Säteisporakone 3040 Mk 5
Vannesaha Carif BSA 320
Vannesaha MACC 700 
Gildemeister NEF 560 
CNC-sorvi
Harrison Alpha 400 
CNC-sorvi
Firo 10000 kg 
pyörityspöytä
Pema 5000 kg 
pyörityspöytä
Pema Pyöritys-
rullasto 20 tn
Rullarataa järeähköä
Poranteroituskone
Farman FC 50
Ym koneita vaihtuu 
ja tulee lisää

KONEPAJAN 
KONEITA 

TAMPEREELLA

TIEDUSTELUT
0400 627 695

Alkuperäisiä

”MULJU-
PUMPPUJA”

Korealaisiin työstökoneisiin.
Soveltuu myös muihin

koneisiin.
YLI 40 VARASTOKOKOA

KESKUSVOITELU- 
JÄRJESTELMÄT

Yli 50 erilaista annostelijaa 
varastossa, myös keskus-
voiteluyksiköt, sekä laaja 

valikoima muita tarvikkeita.

ÖLJY- 
SKIMMERIT

Levy-, nauha- ja putkiskimmerit

www.tekupit.fi
 Jari Vainio 040 7090 509

MEILTÄ MYÖS  
LASTUNKULJETTIMET  
JA ÖLJYSUMUIMURIT

HETI VARASTOSTA!

Ostamme tai 
otamme myyntiin 

metallityöstö-
koneita. 

Myös kokonaiset 
konepajat/

koneistamot.
p. 0400 627 695

www.cam.fi 
Ratkaisut NC-ohjelmointiin 
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RAHOITUS
JÄRJESTYY!

Anssi Kulmala  040 5630 568
Jari Kulmala  0400 623 225

Tuottotie 8, Ylöjärvi   •   ARK. 10–17   •   Lauantait sopimuksen mukaan

MERCEDES-BENZ -17
SPRINTER 519CDI 4×4
1. OM., 141 TKM AJ., SIISTI JA 
HYVIN VARUSTELTU 4-VETO, 
HIAB-NOSTIMELLA JA 
VÄKEVÄLLÄ 190 HV V6 
-DIESELILLÄ !! 69.700; sis.alv

KUORMA-AUTO NOSTIMELLA PAKETTIAUTO NOSTIMELLA

MERCEDES-BENZ   -16
SPRINTER 316 CDI A
33 TKM, 1.OM, SPRINTER AUTO-
MAATILLA JA NOSTIMELLA
SEKÄ 3500KG VETOKOUKULLA! 
SAA AJAA HENKILÖAUTO-
KORTILLA ! 52.950; sis.alv

VOLKSWAGEN  -19
TRANSPORTER 2.0 TDI
AJ. 30 TKM, 1.OM VÄHÄN AJETTU 
TRANSPORTER AVOLAVA 
PAKETTIAUTO HIAB-
NOSTIMELLA ! 
 41.800; sis.alv

PAKETTIAUTO NOSTIMELLA

MERCEDES-BENZ  -17
SPRINTER 316 CDI 4×4I
AJ. 201 TKM, 1.OM, MERKKI-
HUOLLETTU JA HYVIN VARUS-
TELTU 4-VETO ! TODELLA SIISTI 
HUOLTO-AUTO ! SAA AJAA 
HLÖAUTOK. ! 49.900; sis.alv

4X4 PAKETTIAUTO

MERCEDES-BENZ  -17
SPRINTER 316 CDI 4×4
AJ. 250 TKM, RYHDIKÄS PITKÄ-
HYTTINEN 6 HLÖ:N 4-VETO
SPRINTER KUORMA-AUTO 
PIENELLÄ KÄYTTÖMAKSULLA !
  42.900; sis.alv

6 HLÖ:N KUORMA-AUTO

VOLKSWAGEN  -14
TRANSPORTER 2.0 TDI 4×4 
AJ. 177 TKM, 1.OM HYVIN 
VARUSTELTU 6 HLÖ:N 4-VETO 
TRANSPORTER PAKETTIAUTO !

 27.800; sis.alv

6 HLÖ:N PAKETTIAUTO

4X4 PAKETTIAUTO

VOLKSWAGEN -16
TRANSPORTER 2.0 TDI 4×4
AJ. 214 TKM, 1.OM MERKKI-
HUOLLETTU PITKÄHYTTINEN
4-VETO AVOLAVA TRANSPOR-
TER ! RAHOITUS JOPA ILMAN 
KÄSIRAHAA ! 19.900; sis.alv

PAKETTIAUTO 
PERÄLAUTANOSTIMELLA

OPEL MOVANO -17
2.3 CDTI
AJ. 43 TKM, 1.OM, PAKETTIAUTO
3.9M LAVALLA JA PERÄLAU-
TANOSTIMELLA ! SAA AJAA 
HLÖAUTOKORTILLA ! EI NOP.
RAJOITINTA ! 26.900; sis.alv

MERCEDES-BENZ  -18
SPRINTER 516 CDI A 
AJ. 125 TKM, 1.OM, VEHOSSA 
HUOLLETTU EXTRAPITKÄ 
SUPERKORKEA KUORMA-AUTO 
AUTOMAATTIVAIHTEISENA !
 36.990; sis.alv

EXTRAPITKÄ KUORMA-AUTO

MERCEDES-BENZ  -18
SPRINTER 516CDI A 
AJ. 90 TKM, 1.OM, AUTOMAAT-
TIVAIHTEINEN SPRINTER 
SÄÄDETTÄVÄLLÄ FOKORIN 
KOPILLA JA PERÄLAUTA-
NOSTIMELLA ! ! 39.850; sis.alv

KUORMA-AUTO 
PERÄLAUTANOSTIMELLA

FORD TRANSIT -17
2.0 TDCI 4×4
AJ. 188 TKM, 1.OM, 4-VETO 
TRANSIT 4M LAVALLA JA 
FERRARI-NOSTURILLA ! SAA 
AJAA HENKILÖAUTOKORTILLA !
 38.500; sis.alv

PAKETTIAUTO NOSTIMELLA

VOLKSWAGEN -17
TRANSPORTER 2.0 TDI
AJ. 77 TKM, 1.OM, VÄHÄN 
AJETTU 150 HV TRANSPORTER
AVOLAVA PAKETTIAUTO 
NOSTIMELLA !
 37.900; sis.alv

PAKETTIAUTO NOSTIMELLA

FORD TRANSIT  -20
2.0 TDCI 
AJ. 117 TKM, 1.OM, SIISTI UUDEM-
MAN MALLIN TRANSIT
PERÄLAUTANOSTIMELLA !
SAA AJAA HENKILÖAUTO-
KORTILLA !  45.900; sis.alv

PAKETTIAUTO 
PERÄLAUTANOSTIMELLA

FORD TRANSIT -18
170HV 4×4
AJ. 198 TKM, 1. OM, HYVIN 
VARUSTELTU 4-VETO LECTICA !
SAA AJAA HENKILÖAUTO-
KORTILLA !
 37.800; sis.alv

7 HLÖ MATKAILUAUTO

FORD TRANSIT -15
2.2 TDCi 4×4
AJ. 180 TKM, 1.OM SIISTI JA 
HYVIN VARUSTELTU TÄYS-
KORKEA 4-VETO TRANSIT !
SAA JAA HENKILÖAUTO-
KORTILLA ! 25.900; sis.alv

4X4 PAKETTIAUTO

MERCEDES-BENZ  -17
SPRINTER 316 CDI
AJ. 173 TKM, 1.OM 163 HV 
SPRINTER ! SAA AJAA HENKILÖ-
AUTOKORTILLA !
EI NOPEUDENRAJOITINTA !
 31.500; sis.alv

EXTRAPITKÄ PAKETTIAUTO

MERCEDES-BENZ  -12
SPRINTER 
AJ. 230 TKM, SPRINTER PAKETTI-
AUTO PITKÄLLÄ LAVALLA
JA FERRARI 317 -NOSTIMELLA !
SAA AJAA HENKILÖAUTOKOR-
TILLA ! 26.500; sis.alv

PAKETTIAUTO NOSTIMELLA 6 HLÖ:N PAKETTIAUTO

VOLKSWAGEN  -15
TRANSPORTER
2.0 TDI 4×4
AJ. 249 TKM, 1.OM HYVIN 
VARUSTELTU 6 HLÖ:N
4-VETO TRANSPORTER 
PAKETTIAUTO ! 22.990; sis.alv

PAKETTIAUTO

OPEL MOVANO  -15
2.3 CDTI 
VAIN 26 TKM AJETTU MOVANO 
PAKETTIAUTO ! SAA AJAA 
HENKILÖAUTOKORTILLA !
EI NOPEUDENRAJOITINTA !
 19.950; sis.alv

FORD TRANSIT  -21
2.0 TDCI 4×4
1. OM, 34 TKM AJ., PITKÄHYTTI-
NEN 4-VETO TRANSIT HYVILLÄ 
VARUSTEILLA ! SAA AJAA HEN-
KILÖAUTOKORTILLA !
 59.890; sis.alv

PAKETTIAUTO NOSTIMELLA

RENAULT MASTER -18
2.3 CDTI
AJ. 125 TKM, SIISTI 170 HV 
PAKETTIAUTO MASTER PERÄ-
LAUTANOSTIMELLA ! SAA AJAA 
HENKILÖAUTOKORTILLA !
EI NOP.RAJ. ! 32.800; sis.alv

PAKETTIAUTO 
PERÄLAUTANOSTIMELLA

MERCEDES-BENZ   -11
SPRINTER 516 CDI 4×4
AJ. 274 TKM, ENSIMMÄISELTÄ 
OMISTAJALTA MERKKI-
HUOLLETTU 4-VETO 
KUORMA-AUTO !
 24.800; sis.alv

4X4 KUORMA-AUTO

FORD TRANSIT   -16
2.2 TDCi 155Hv
AJ. 156 TKM, 1.OM, 155HV 
TÄYSKORKEA PAKETTIAUTO 
PERÄLAUTANOSTIMELLA JA 
VETOKOUKULLA ! SAA AJAA 
HLÖAUTOK. ! 24.500; sis.alv

PAKETTIAUTO 
PERÄLAUTANOSTIMELLA

PAKETTIAUTO NOSTIMELLA

VOLKSWAGEN  -16
TRANSPORTER 2.0 TDI
AJ. 73 TKM, 1. OM, 150 HV 
TRANSPORTER AVOLAVA
PAKETTIAUTO NOSTIMELLA !

 36.900; sis.alv

MERCEDES-BENZ  -19
SPRINTER 516 CDI A
AJ. 150 TKM, 1.OM, UUDEN 
KORIMALLIN SPRINTER 
HYVILLÄ VARUSTEILLA JA 
PERÄLAUTANOSTIMELLA !
 37.900; sis.alv

KUORMA-AUTO 
PERÄLAUTANOSTIMELLA

MERCEDES-BENZ  -17
SPRINTER 316 CDI
AJ. 179 TKM, 163 HV EXTRAPITKÄ 
PAKETTIAUTO ! SAA AJAA 
HENKILÖAUTOKORTILLA ! EI 
NOPEUDENRAJOITINTA !
 25.900; sis.alv

EXTRAPITKÄ PAKETTIAUTO

CITROEN JUMPER -20
2.2 140HV L3H2
197 TKM, 1.OM, MERKKI-
HUOLLETTU JA HYVIN
VARUSTELTU JUMPER ! SAA 
AJAA HENKILÖAUTOKORTILLA !
 18.900; sis.alv

PAKETTIAUTO

VOLKSWAGEN -11
TRANSPORTER 2.0 TDI
131 TKM, ENSIMMÄISELTÄ OMIS-
TAJALTA SIISTI TRANSPORTER !
RAHOITUS JOPA ILMAN KÄSI-
RAHAA !
 23.500; sis.alv

5 HLÖ:N PAKETTIAUTO

MERCEDES-BENZ  -15
SPRINTER 316 CDI 4×4
AJ. 232 TKM, 1.OM HYVIN 
VARUSTELTU JA MERKKIHUOL-
LETTU 4-VETO SPRINTER !
SAA AJAA HENKILÖAUTO-
KORTILLA ! 46.500; sis.alv

4X4 PAKETTIAUTO

FORD TRANSIT  -18
2.0 TDCi
AJ. 105 TKM, 1.OM, SIISTI JA 
MERKKIHUOLLETTU TRANSIT
PERÄLAUTANOSTIMELLA !
SAA AJAA HENKILÖAUTOKOR-
TILLA ! 27.900; sis.alv

PAKETTIAUTO 
PERÄLAUTANOSTIMELLA

FORD TRANSIT  -17
2.0 TDCi 4×4 
1.OM, 121 TKM AJETTU 4-VETO 
TRANSIT 4M LAVALLA JA FER-
RARI-NOSTURILLA ! SAA AJAA 
HENKILÖAUTOKORTILLA !
 43.300; sis.alv

PAKETTIAUTO NOSTIMELLAKUORMA-AUTO NOSTIMELLA

MITSUBISHI FUSO -15
CANTER 3.0 4×4 
1.OM, 84 TKM AJETTU HY-
VIN VARUSTELTU 4-VETO, 
HIAB-NOSTIMELLA !

 79.700; sis.alv

KUORMA-AUTO 
PERÄLAUTANOSTIMELLA

MERCEDES-BENZ -19
SPRINTER 516 CDI A
AJ. 171 TKM, 1.OM, UUDEN 
KORIMALLIN SPRINTER
HYVILLÄ VARUSTEILLA JA 
PERÄLAUTANOSTIMELLA !
 35.800; sis.alv

4X4 PAKETTIAUTO

FORD TRANSIT -17
2.0 TDCi 170Hv 4×4
AJ. 201 TKM, 1.OM 170 HV 4-VETO 
TRANSIT ! SAA AJAA HENKILÖ-
AUTOKORTILLA !

 24.950; sis.alv

PAKETTIAUTO 
PERÄLAUTANOSTIMELLA

FORD TRANSIT -17
2.0 TDCi
AJ. 68 TKM, 1.OM VÄHÄN AJETTU 
TÄYSKORKEA TRANSIT PAKET-
TIAUTO PERÄLAUTANOSTIMEL-
LA! SAA AJAA HENKILÖAUTO-
KORTILLA !  27.990; sis.alv

PAKETTIAUTO 
PERÄLAUTANOSTIMELLA

FORD TRANSIT  -17
2.0 TDCI 170Hv A
AJ. 98 TKM, 1.OM, HYVIN 
VARUSTELTU 170HV TRANSIT 
AUTOMAATTIVAIHTEISENA !
SAA AJAA HENKILÖAUTO-
KORTILLA ! 32.900; sis.alv
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KARI RIIHIMÄKI p. 050 4066 404
VESA KIVEKÄS p. 050 349 0067
JAMI RIIHIMÄKI p. 040 500 7377

FMS-Service Oy
Toimisto ja varaosavarastot:
Tuottajankuja 1 A 8-9, 60100 Seinäjoki
Yliahontie 9, 42700 Keuruu

TEHOKKUUTTA TUOTANTOON
FMS-Service Oy tarjoaa kustannustehokkaat 

laserleikkaus- ja metallintyöstökoneet.

Boschert-Gizelis – myös sähköservokäyttöiset

TUTUSTU KOKO KONE- JA PALVELUVALIKOIMAAMME WWW.FMS-SERVICE.FI

G-ELECTROBENDG-HDG-BEND PLUSG-FLEX

G-ELECTROCUTMULTIPUNCHG-CUTG-TURBOBEND

Metallintyöstökoneet 
yli 40 vuoden kokemuksella.

metallintyöstökoneet.fi

• NT SmartX (Fanuc 31i-B) 19”
• 3 x Työkalurevolveri (12/24 pos)
• 3 x Pyörivät työkalut
• 3 x Y-Akseli
• Tankokapasiteetti Ø 65 mm

• Koneistuskapasiteetti 
 Ø 225 x L 685 mm
• Sisäänrakennettu 
 kappaleenpoimija

NAKAMURA-TOME NTY3-150

• Fanuc 0i-MF Plus
• 11/7,5 kW; 12.000 k/min; BT40
• X:760 / Y:440 / Z:460 mm
• Lineaarijohteet
• Pöytä 900 x 410 mm

• Käsivarsityyppinen 
 makasiini 24pos
• Korkeapainejäähdytys
 karan läpi 20bar

MICROCUT M760

HETI VARASTOSTA


